DZUS® VIERTELDREH-SCHNELLVERSCHLUSSE

DZUS® Vierteldreh- DZUS® Vierteldreh-Schnellverschliisse
SChI'IB"VBrSCthSE Mit dem umfangreichsten Sortiment der DZUS® Vierteldreh-Schnell-

verschliisse liefert Southco fiir jede Anwendung passende
Ldsungen, gleich ob schnelier Zugang, hohe Belastharkeit oder
dkonomischer Einsatz gefordert wird. Jede Serie bietet ein

Sortiment passender Gegenstiicke, um fiir jeden Einsatzbereich
% A die sichere Funktion kostengiinstig zu realisieren.
Die DZUS® Vorteile

< BGeringe Installationskosten
< Schneller und haufiger Zugang

= Wirtschaftliche Kombinationen
<= Schneller Service, weltweit

< Ergonomische Betatigung

o Asthetisch in Form und Farbe
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DZUS® Vierteldreh-Schnellverschliisse

» : ﬁ Produktklasseniibersicht

=

Das System

Hinweis

Die Gesamt-Materialstarke (GMS)
definiert den Abstand von der
Oberseite der oberen Platte bis zur
Unterseite der unteren Platte.

Die zuldssige Toleranz ist vom
eingesetzten Verschluss abhangig,
siehe Tabelle.

'S

Erhéltlich auf Anfrage. Erfordert im
allgemeinen eine Modifikation -
ausfihrliche Beratung und
Informationen bei lhrer Southco-
Vertretung oder per E-Mail an
info@southco.com.

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamleltungen und
FProduktnummern uniter

DzZUs®
Vierteldreh-
Schnellverschliisse

Wiahlen Sie den best-geeigneten

SCHNELLVERSCHLOSSE

Schnellverschluss fiir [hre
Anwendung

GMS

Toleranz

Schlief-
zyklen

Richtwerte:

moderat =

5002000
hoch =
2000 +

Zugkraft

Vibrations-

Edelstahl
Ausfiih-
rung
erhéltlich

sicher

N7

L)

82 und 85 Lion

= Hohe Festigheit

* Hohe Lebensdauer,
Vielseilig einsetzbar =

0.5

“Hach"

“Hoeh"

“Moderat"

D8 PANEX

» Enge Toleranzen
» Mittlere Zykluszahl 4

= Vielseitig einsetzbar b,

0.9

“Moderat”

“Mittel”

c

“Moderat”

D8 Tech Line =
» Enga Toleranzen i
 Mitllere Zykluszahl

» Vielseitig einsstzbar

0.23

“Moderat”

“Mittel”

Nicht

Moderat verfighar

D1 Dart

» fius Kunststoff

* (ieringes Gewicht
* Neuer Fligelkopf

12

“Hoch"

“Niedrig"

Nicht

Mosesst verflighar

D4 Standard

* Hoha Schliefkraft
* Hohe Festigheit

» Vibrationssicher

0.6

“Moderat"

“Hoch"

uHochu

v

D5 Panel Line

* Unverlierbar an oberer
Platte befestigt

= Vibrationssicher

* Visuelle Anzeige des
“Verschlossen®™-Status

0.23

“Moderat”

“Hoch”

“Hoch"

D7 Pilot

» Schlieft mit Fingerdruck

« Vibrationssicher

= (iffniet durch 90°
Drehung

24

"Hoch”

“Mittel”

"Moderat”

&

D7 Arrow

» Schlieft mit Fingerdruck

* §0° Drehung

= Fir leichte
Anwendungen

3.1

“Hoch"

“Niedrig"

Nicht

Moderat verflighar

NY-Q Latch

* 90° Drehung zum
SehiliaBen

* Einrast-Installation

= {ffiel durch 90° Drehung
Drehuing

2.26

“Hoch"

“Niedrig”

Nicht

“Moderat" verfilghar

INFD
cue www.soutiico.com/DZUS Al Mafie in Millimeter, falls nicht anders angegeben
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DZUS® Vierteldreh-Schnellverschliisse

Ubersicht der Gegenstiicke

375

{ICKES — PRODUKTKLASSEN-VERF(G -
Abhéngig von | “Clip-On” | Einpress- | Snap- | Front | Einpress- | Ultra- | Zum | Zum | Blattfeder | Schwing- | Feder iZ- | Leiste
der Mont Aufsteck- | Gegen- In | Clip-In | Massiv-und | sonic | Nieten | Schwei- | Winkeltra- | gummi
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NY-0 Latch v v
e | ¥ v|v vViv v v v v
£ R IV I I v iv| v v v v
= Blechen
=
A Vetounisats |V vViv| v v |V v | @ (]
= :
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DZ US Southco Alle Male in Millimeter, falls nicht anders angegeben
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= o= !\'4‘ DZUS® Vierteldreh-Schnellverschliisse
’ : E Ubersicht der Kopfformen

DZUS® Online Hilfe BETATIGUNGSARTEN

Interaktive Produktauswahl
< LZeigt Produkt

Werkzeugbetatigt Handbetatigt

Ankmati Gewiinschte Schiitz | Kreuz- Inmen- | Sicherheits- | Biigelgriff | Filigelgriff | Drehknopf
nimationen Betatigungsart ® schlitz | sechskant | schiissel
O Zeigt Produktidsungen wihlen : @ ﬁg ﬁ
2 Liefert detaillierte
m Produktinformationen
“ einschlieblich CAD- fzms Lion
Modellen, ladbar in o) v v v v v v | ¢
m Standardformaten - '
m D8 PANEX
Verschluss-
zapfen
v | v | v | v | v | v |
o Ny
08
Tech Line
o= v
4

D4 Standard

SCHNELLVERSCHLOSSE
S
S
S
S
S

D4 Panel Line

D7 Pilat
v (G
D7 Arrow
Erhéltlich auf Anfrage. Erfordert im
allgemeinen eine Modifikation - v v V4 v
ausfiihrliche Beratung und
Informationen bei lhrer SOUTHCO®-
Vertretung oder per E-Mail an NY Q-Latch
info@southco.com.
' v v
Weitere Optionen erhditiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamleltungen und
Froduktnummerm unter
| INFO I . h
SLC www.southco.com/dzus Alle MaBe in Millimeter, falls nichl anders angegeben DZ US 50 ut co
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DZUS® Vierteldreh-Schnellverschliisse

Beispiel einer Verschlussauswahl

(DZUS® Arbeitsblatt zur Verschlussauswahl)

Verfalgen Sie in diesem Arbeitshlatt die Bestimmung der Teile
eines DZUS® Vierteldreh-Schnellverschiusses (Beispiel in blau)
Produktklasse: 82 0ZUS* Lion Vierteldreh-Schnellverschluss

1 Wahl dns Gegenstunkes l:hp on: 82 47 113-15 Sem'. 383

Hmwals Der Buchstabe in der Spalte * Verschlusszapfenauswahl
bestimmt in Punkt 4 die Lange des Verschlusszapfens. Prifen Sie, ob das
gethIte Gegenstﬁck zur Stérke der unteren Platte passt.

2. Wihlen Sie den Sicherungsring und Zubehdr und notieren Sie
die Korrekturwerte:

Zupghﬁr: Kopischgibe. sqhwz_lrz B2-46-101-41 Seite 385
Sicherungsring: Edelstahl, 82-32-201-20

Korrekturwerte:
Fiir die Kopfscheibe sind 0.5 zur Starke der oberen Platte bzw. zur
Ggsamlmateria!slérke (GMS) zu addieren.

3. Bestimmen Sie die Zapfenlange: Der Bezugswert ist stets die
_Eesamtmaleriaislﬁrke (GMS).

Hinweis: Fiir jedes Gegenstiick ist eine spezifische Formel zur Berechnung der
GMS notiert.

Benutzen Sie nur diese Formel und addieren Sie gegebenenfalls zu diesem Wert
von GMS die Korrekturwerte des Zubehiirs.

Das System wahlen (Seite 376) 1. Art des Gegenstiickes

> wihlen

.Aj_ Verschlusszapfen
Vo

)

“Clip-On" Aufsteckgegenstilick
’ 82-47-113-15
Kopfscheibe 3

# Dbere Platte

— 3 Sicherungsring
i Untere Platte
@ Gegenstiick

2. Zubehir wahlen

3. Berechne GMS

Kopfscheibe (addiere 0.5 zur Stérke Typ 1 Typ 2
P der &uReren Platte) pef|~
82-46-101-41 \
L_r EHS
GMS =P +F GHS—P+F+I.4

Konfiguration 2

Wihlen Sie die bestgeeignete Konfiguration fiir Ihre Anwendung L, Verschlusszapfen GMS-Bereich
o ; Auswahl, Spaite
Beispiel Konfiguration: | Typ? | (tpage 383) Alle anderen
Stdrke der oberen Platte: 2 Gegenstlicke
Starke der unteren Platte: 2 Mit dem Wert von GMS finden Min. Max.
Sie in der Tabelle auf der Seite 23 28 100
Abstand: . der Verschlusszapfenauswat 48 33 118
Korrekturwert: Addiere 0.5 zur Plattenstirke P den Referenzwert der
e e Taptonibnge, Thdam Sia i déF 33 38 140
K““ﬁE“ﬂt'U“ TYIJ 2 beim Gegenstiick notierten 38 43 160
Berechnen Sie GMS nach der fiir das Gegenstilck gegebenen Formel Spalte den zugehdrigen 43 48 180
o GMS-Bereich suchen und den
Beispiel: Wert der Spalte K {ibernehmen. 3 33 200
GMS =P + F + 1.4 + 0.5 (fiir die Starke der Kopfscheibe) 53 58 220
GMS=2+2+14+05=58. ; sBE 63 240
4. Vermllstandigen Sie die Produktnummer (Serle 379) Zapfen. Bestimmen der Produktnummer J
Kopfform: Fliigelkopf I [H] Koptform < [K] verschluss-
Lﬁ Linsenkopf m. Schiitz zapfenlinge
Werkstoff: 12 Fligelkopf Wert flir K
Endgultlge Liste der erforderlichen Teile: 15 Bilgelgriif RA aus der Tahelle
16 Bilgelgriff RB {ibernehmen

82 (-47-113-15 Gegenstiick: Stahl “clip-on”
82(-32-201-20 Sicherungsring: Edelstahl

82|-46-101-41 Zubehir: Kopfscheibe, schwarz
82|-12-240-16 Zapfen: Fliigelkopf, K=240, Stahl, verzinki

Hinweis: Priifen Sie, ob alle Teile der endgiltigen Liste zur gleichen
Praduktklasse und GriiBe gehiiren.

pzus southco
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18 Innensechskant

19 Linsenkopf mit
Kreuzschlitz

T Toolhead Kopf

82 - [H] - [K] -

> [M] Werkstoff <
16 Stahl, verzinkt
20 Edelstahl

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

an



= Q‘.{;\g &W 82 DZUS® Performance Vierteldreh-Schnellverschliisse

> Verschlusszapfen

R

Werkstoff und Oberflache [H] Kopfformen - werkzeughetatigt
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt

k Linsenkopf Linsenkopf mit Linsenkopf Toolhead Kopf Senkkopf mit
und chromatiert oder Edelstahl Innensechskant mit Kreuzschlitz Kreuzschlitz
Bilgelkappe: ABS, schwarz Imm
Zubehiir 0§95 | i g!gnensechskant Kfeuzsclj[litz Nr. 2 g95 ; SK;EUIS[:MIFI Nr. 2
Toolhead-Schidssel: ‘I’ g3 g
Produktnummer: 29-90-214-10 2 . < .

— L, 300
—=— 255 ] =i u
= ,; U =32 LY
O 7 17
[E Kopfformen - handbetatigt
Fliigelkopf Biigelgrifi RA Biigelgriff RB

i Flir vertikale
-g Fiir horizontale Gegenstiicke

Gegensticke 183

15.1 #9.5

) | 3 i

Hinweise zur Installation Bugemappe (npﬁonai)
Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

Produktnummer-Sicherungsring:
82-32-301-12
(siehe Seite 385)

Biigelkappe-Produktnummer
82-2-8-000

Verschlusszapfen-Montage Zapfen mit Senkkopf
{Stérke der oberen Platte: min. 1.3)

+13
0 6.4 - 120
] ( #9.90
) PN e
R = 3
TTE N .
Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und
Froduktnummerm unter
| INFO I N th
SLC www.southco.com/82 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 u Co

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl

m Verschlusszapfenlange
Nummer fiir K aus der Tabelle (unten) dbernehmen

@ Kopfformen =
11 Linsenkopf m. Schiitz

12 Fliigelkopf

15 Bligelgriff RA

16 Bligelgriff RB

19 Linsenkopf mit Kreuzschlitz
28 Senkkopf mit Kreuzschlitz
18 Innensechskant

T Toolhead Kopf (nicht erhltlich in Edelstahl)

- M

L[E Werkstoff

16 Stahl, verzinkt
20 Edelstahl (nicht tiir Toolhead
Ausfihrung)

82 - H -

Bestimmen der Verschiusszapfenlange
(H

GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche filr: GMS Bersiche fiir: GMS Bereiche fiir:
RN | e | wdes | o
Min: Max, Min. Max. Min. Max. Min. Max.
07 12 - - ~ - 23 28 100 32
12 14 - ~ - ~ 28 3.3 120 7
17 22 - - ~ - 33 38 140 4.2
22 27 0 0.5 13 18 38 43 160 47
21 32 0.5 1 18 23 43 4.8 180 5.3
2 37 1 15 2.3 28 18 53 200 58
37 4.2 15 2 28 33 5.3 5.8 220 6.3
42 47 2 25 33 38 58 6.3 240 6.8
47 5.2 2.5 3 38 43 64 6.9 260 13
5.2 5.7 3 35 4.3 4.8 6.9 74 280 78
5.7 6.2 35 i1 48 53 74 19 k11l1] 83
~ ~ 4.1 A6 5:3 58 79 8.4 320 8.8
- - 48 5.1 58 6.3 84 83 340 9.3
- ~ 51 5.6 6.3 68 83 54 360 98
- - 5.6 6.1 6.8 73 94 99 180 10.3
- ~ 6.1 6.6 13 18 99 10.4 400 108
- - 6.6 11 78 83 104 109 420 114
- - 11 16 83 B3 109 114 440 119
~- ~ 16 B.1 838 93 114 119 460 124
- - Bl 86 8.3 9.8 119 12.4 480 1239
- ~ 8.6 9.1 98 103 125 12.9 500 134
- - 9.1 9.6 103 10.8 13 135 520 13.9
- - 96 10.1 10.8 11.3 13.5 14 540 144
~ - 10.1 106 113 118 14 14.5 580 149
- ~ 106 111 118 12.3 14.5 15 580 154

pzus southco
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Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Bestimmen der
Produktnummer

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick

auf den Seiten 380- 384 wihlen

2. Sicherungsring und Zubehar

auf Seite 385 wéhlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenldnge
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
fiir jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der "Ve;schlusszapfenléngen"
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
D der zugehorige GMS-Bereich zu
suchen, fiir den in der Spalte K] der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4, Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H]

der Zapfenlange [K]und des

Werkstoffes [M]zu vervollsténdigen.

Beispiel:

Fiir das Blattfeder-Gegenstiick
“Zum Nieten-Mit Grundplatte”
(82-35-302-15) ist Spalte D zu
wahlen. Fiir den GMS-Bereich
=P+F=52mmist K=220
vorgegeben. Filr einen Zapfen mit
Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet
die vollstandige Produktnummer:
82-11-200-16.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 377 zu finden.

Hinweis

Ausfilhrungen aus Edelstahl kinnen
hdhere Mindestbestellmengen
bedingen. Informationen auf
Anfrage.

Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
Gaten, Montageanleltungen und

Froduktngmmern unter
| INFO I
cLic x www. southco.com/82



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
Blattfeder-Gegenstiicke

Werkstoff und Oberfliche Zum Nieten - mit Grundplatte
Stahl, anorganische

;inkheschichtung 7; nll!Jl 2 Ansenken oder Eindriicken
Hinweise zur Installation ’ | Grundplatte
Montage mit Nieten @ 2.5 - die LL“:Z# 925

32 i g
Blattfeder muss nach dem Nieten s 1—2% _.J L“ Blattfeder

frel beweglich sein. * 1 Nitschatt auf
—— phf = #2742 stauchen

p_..i_|+

)

F Hi—F
&Ms +Lsms

EMS=P+F EMS =P +F

Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
: Ei Zum Ermitteln der
= Verschlusszapfenlange in der

Tabelle auf Seite 379 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl” Produktnummer Verschiusszapfen-Auswahl, Spalte
genannte Spalte zu verwenden. 82-35-302-15

Werkstoff und Oberflache Zum Nieten - ohne Grundplatte
Stahl, anorganische Zinkbeschich-
tung oder Edelstahl

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 2.5 - die
Blattfeder muss nach dem Nieten
frel beweglich sein.

Ansenken oder Eindrilcken

P
)

#26

Blattfeder

m—— Nietschaft auf
2.7 )8 stauchen

.

F—F {|—F
95 gMSs - |~r.n|s

_‘ I_ '_,_l GMS=P+F GMS=P +F
026— - 52 -
79

Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 379 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden. Werkstoff Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

Stahl 82-35-295-15

Weitere Optionen erhditiich. Ausidhriiche Edelstahl 82-35-295-20
Oaten, Montageamlettungen und
Froduktnummerm unter

INFO R
@ Wwww.southco.com/82 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ U S 50 u thco
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82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
Blattfeder-Gegenstiicke

Zum SchweiBen Werkstoff und Oberfidche
Stahl, anorganische
- p112 = Gondaat ; Povll~ Zinkbeschichtung

i i_ Hinweise zur Installation
= ™ Biattfeder Die Blattfeder muss nach dem
l | SchweiRlen frei beweglich sein.

5,66 '
*9.5 i F "i| ~—F
GMS ~| [ GMS

EMS=P +F EMS =P +F

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der "i'
Tabelle auf Seite 379 st die hier -

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
82-35-303-15 D genannte Spalte zu verwenden.

Seitliche Montage Werkstoff und Oberfliche
8.3 Stahl, anorganische
- 064 Zinkbeschichtung
T . Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 2.5

Tiir oder Platte -\

0.4 Min.
~ flir Sicherungsring

Untere Platte™ * | TN
.5
g33
19

Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis

| Zum Ermitteln der
GMS =P + Abstand + 16 Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 379 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-45-101-15 Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktngmmern unter
i th INFO
DZUS SOoUuchco Alle Maie in Millmeter, falls nicht anders angegeben E”cl www.southco.com/82

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \



A

> 82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
e Gegenstiicke
Werkstoff und Oberfliche Schwinggummi-Gegenstiick
Stahl, verzinkt und Neopren
Hinweise zur Installation gﬁagemm"gm' Pt~
Montage mit Nieten @25
9.5 Min.
GMS =P
;:::ﬁ::::;"mr Ver:;chlusszapfen \’(—\ Obere Pla‘he
illn‘weis <— Gegenstick
Zum Ermitteln der é

Verschlusszapfenl4nge in der

Tabelle auf Seite 379 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Untere Platte

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-35-306-10 A

Werkstoff und Oberflache

Messing und Stahl, verzinkt und
Edelstahl

Hinweise zur Installation
Montagewerkzeug

Produktnummer ; 29-8125-309

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 379 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Weltere Optionen echdltlich, Ausidhiiiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

| iNFO I
cuc X www.southco.com/82

“Snap-In” Einrastgegenstiick

P—-j«-—

P
!

GMS &
GMS =P+ 5.08

~&MS
GMS =P+ 5.08

Federn

Beim IZinpressene
miissen alle vier
Federn hinter der
Platte einrasten

Produktnummer

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-35-309-56 D

pzus southco
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Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

383

“Clip-On” Aufsteckgegenstiick

I‘f 15.9 —=

Mit Hand aufsetzen
Aufsetzen I

Mit Schraubendreher aufsetzen
Rufselzen TS

7.5 Min.

P~||~

75 Max. P

Plattenstarke
0.51t0 5

# 7.9 Min.

l[=—F 4'|£—f
GMS -+ GMS

EMS=P+F+076 GMS=P+F+14

& &

Verschlusszapfen-

Werkstoff Produktnummer

Auswahl, Spalte
Stahl
Edelstahl

82-47-113-15
82-47-113-20

Werkstoff und Oberflache

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung oder Edelstahl

Produktnummer
Sighe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 379 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Einpressgegenstiick

In massiven Werkstoffen

Obere Platte
b rd ?E? E

‘ﬁ(— Sicherungsring.

—‘l"_‘|ﬂ11‘9*3'_§,?

11.1 Min.
i

pzus southco
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Abstand

—~L-GMS

GMS = P + Abstand - 0.5
(wenn der Abstand > der
Stérke des Sicherungstinges ist)

BEMS =P +
Korrekturwert fir
Sicherungsring - 0.5

In Hohlrdumen 7 Obere Platte
==

S || M

G ~— Slcherungsring
-—‘ ]— @198

Verschlusszapfen-Auswahl,
Spalte

82-35-308-55 B

Produktnummer

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberfidche
Stahl, verzinkt und Edelstahl
Hinweise zur Installation

Gegenstilck biindig zur unteren
Platte einpressen

Hinweis

Das Gegenstiick ist biindig zur
unteren Platte dargestellt. Um

den Abstand zwischen oberer und
unterer Platte zu eliminieren, ist das
Gegenstick um den Betrag > der
Starke der gewahlten Sicherungs-
scheibe tiefer zu setzen. Dieser
Betrag ist zur GMS zu addieren.
Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 379 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern unter

I INFO I
cLc x www.southco.com/82



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke Einpress-Gegenstiick

£

Werkstoff und Oberfliche Ultraschallmontage in Thermoplast

P ——]—
Stahl, verzinkt und Edelstahl -
Hinweise zur Installation G ingcilias
Gegenstlick biindig zur unteren T E o
Platte einpressen =
e g134 H
Hinweis Uter Randel 5 Bl [
Das Gegenstiick ist bilndig zur | =
unteren Platte dargestellt. Um i
den Abstand zwischen oberer und GMS=P-0.5 GMS =P+
unterer Platte zu eliminieren, ist das Sg’;f:;‘;;ﬁ'; s
Gegenstiick um den Betrag > der nstallation
Stérke der gewdhlten Sicherungs- Blindlach Bohrung
scheibe tiefer zu setzen. Dieser Fihrungsnase, falls erlorderlich
Betrag ist zur GMS zu addieren. S g119 351 3
Produktnummer — -:-;;5 Min.
Siehe Tabelle i -
; g9 4

Hinweis 25401 Filhrungsnase
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 379 ist die hier EASRRN A T
unter “Verschlusszapfen-Auswah" 82-35-310-55 B

genannte Spalte zu verwenden.

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

Werkstoff und Oberflache Geschlossene Einpressgegenstiicke
Stahl, verzinkt und Edelstahl
et pref=
Hinweise zur Installation P i
Fidr den Einsatz in kohlenstoffarmen
Stahlen, Aluminium oder
entharteten rostbestandigen :| D
Stahlen mit einer Rockwellharte von
i Abstand
R,85 oder weicher
o 5 S Gehause Markierungen fiir ’
SIF:hE Installations-Richtlinien auf Verschlusszapfen. Sie stehen im rechten -|~—F +H[=—F
Seite 543 Winkel zum Schiitz eder Fliigel des - 0 -
ST Rt e R R s s e R geschlossenen Verschiusszapfens
EMS=P+F Stérke der unteren Platte
(wenn der Abstand > (F) = 0.9 + Starke des
Untere Platte der Stérke des Sicherungsringes:
Produktnummer Sicherungsringes ist) GMS=P+F
Siehe Tabelle Lochkante muss Stérke der unteren Platte
; . g1 auf dieser Saite =09+
Hinweis scharf sein - nicht Stérke des Sicherungsringes:

EMS = P + 0.9+ Stérke
des Sicherungsringes

Zum Ermitteln der I entgraten.

Verschlusszapfenlénge in der

Tabelle auf Seite 379 ist die hier ! b 094 Min,
unter “Verschlusszapfen-Auswahl"

genannte Spalte zu verwenden.

Verschlusszapfen-

Produktnummer Auswahl, Spalte
Waltare Optionen erhiltiich. Ausfahrliche  AE A1
Oaten, Montageamlettungen und 82-35-315-55 ¢
Froduktnummerm unter
| INFO I n th
SLic www.southco.com/82 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 u co

k COMMECT - CREATE | INMOVATE



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse o et

Sicherungsringe - Zubehdr

7%

“Push-0n" Sicherungsring

Einrast-Sicherung

—=[" = Plattenstérke min. 1.5

“Push-0On" Sicherungsring

Kunststoff

Kopfscheibe

Geschlitzter
Sicherungsring

1] - 56 =

L

0.38
Flache Scheibe

@87

Werkstoff und Oberflache
Siehe Tabelle

Hinweise zur Installation
Fiir “Push-On" Sicherungsring:

Produktnummer : 82-0-22542-11

-Fﬁr geschlitzten Sicherungsring:

Ausrichien

s B

Produktnummer : 82-0-7595-11

Hinweis

Fiir Einrast-Sicherung:

Fiir Einrast-Sicherungen sind
Zapfenlangen mit einem Mindest-
Referenzwert [K] = 180 erforderlich,
s. auch Seite 379.

Erst den Verschlusszapfen in die

Max, 3.2
_ Einrast-Sicherung setzen, bevor
: ; Jss f diese in die Platte gesetzt wird.
Tl pl09 ;
Loy
33
432
—=| =203 Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
Korrekturwert:
Typ Produktnummer Werkstoff Korrekturwert Wird dieses Zubehdr eingesetzt,
“Push-0n" Sicherungsring 82-32-201-20 Edelstahl Addiere 0.25 so erhiht sich der Wert der
“Push-0n" Sicherungsring Kunststoff 82-32-301-12 Nylon, schwarz Addiere 0.64 Gesamtmaterialstarke (GMS)
Geschlitzter Sicherungsring 82-32-101-20 Edelstahl Addiere 0.38 Eei der Bemchnung der GMS
Dichtungsscheibe 82-43-201-38 Neopran Nitril Kautschuk, schwarz Addigre 0.51 ist der in der Tabelle genannte
Druckfeder 43-13-1-24 Edelstahl Addiere 0.51 Korrekturwert zur Stérke der oberen
) 82-46-101-39 Nylon, welB ) Platte zu addieren, s. auch Beispiel
Koptscheibe il r—— Al D5 auf Seite 377.
Flache Scheibe 82-46-103-39 Nylon, weifi Addiere 0.51
Einrast-Sicherung 82-32-401-41 Nylon, schwarz Addiere 0.51 Waltere Optionen sraditich. Aus(Dariicite

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Daten, Montageanleitungen und
Froduktngmmern unter
[l
\ www.southco.com/82
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. 85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
) €@ Verschlusszapfen

Werkstoff und Oberflache [H] Kopfformen - werkzeughetatigt
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt

und chromatiert oder Edelstahl Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf mit Linsenkopf mit Toolhead Kopf
Bilgelkappe: ABS, schwarz Innensechskant Kreuzschlitz

. - 4mm

Zubehir Innensechskant

Kreuzschlitz Nr. 2 f14.3

Toolhead-Schliissel; pla3 p143 .
Produktnummer: 29-90-215-10 GD &
30

LD

1.7 |=— 349
.‘ j—( - '!J 46
; (
Ei l 2856
A
El(upffurmen - handbetatigt
Fliigelkopi Biigelgriff RA Biigelgriff RB

& Fir vertikale
- Fiir harizontale Gegenstiicke
Gegenstiicke

242 [#0143

i‘Ar-l" —

‘@) 57

Hinweise zur Installation Biigelkappe (optional)
Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

.Pruduktnummer—sicherungsring':
85-34-301-12 (siehe Seite 391)

5.0
Biigelkappe Produktnummer
85-5-B-000
Verschlusszapfen-Montage
Bohrung firr Zapfen | {
- I T‘w
Weltere Optionen erhiltiich. Ausidhriiche I"‘“'— g7.9
Oaten, Montageamlettungen und
Froduktnummerm unter
| INFO I . th
SUC Y www.southco.com/85 Alle Mafle in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS SOU CO

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse & L
Verschlusszapfenauswahl @ %’ 387

Bestimmen der -
Produktnummer

E Kopfformen-e m Verschlusszapfenlange
11 Linsenkopf m. Schiitz Nummer fir K aus der Tabelle (unten)
12 Fligelkopf {ibernehmen

15 Bligelgriff RA
16 Bigelgriff R8 85 Die Wahl des richtigen
18 Innensechskant = = = Verschlusses:

P Linsenkopf mit Kreuzschlitz i
T Toolhead Kopf (nicht erhltlich in Edelstahl) 1. Das Gegenstiick

[M] Werkstoff Das Gegenstiick auf den
16 Stahl, verzinkt Seiten 388-390 wahlen.
20 Edelstahl (nicht fiir Toolhead 5‘_‘"5'5';;,,3,“,,25,;,‘15 ind Zubehir.
Ausfihrung) :
auf Seite 391 wéhlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlinge =
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist ,i,

B c nach der Forme| zu berechnen, die A
GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: filr jedes Gegenstlck vorgegeben -

Bestimmen der Verschiusszapfeniange

GMS Bereiche fiir:
85-35-308-55 85-35-311-55 Alle anderen Gegenstiicke ist. In der “Verschlusszapfenldngen”
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Tabelle ist dann in den Spalten A bis
. - - - 23 238 100 52 D der zugehorige GMS-Bereich zu
= = = = m = P 57 suchen, fir den in der Spalte [K] der
~ N N - 3 34 P e _Referenzwert der Zapfenlange steht.
B - =z = 38 43 160 67 4. Produktnummer des
. " = = 13 18 180 72 Verschlusszapfens
- - - - 18 53 200 > durch Wahi der Kopfform [H]
n . - - ) 58 33 25 der Zapfenidnge [Klund des '
- - S 7 = = > — Werkstoffes Ml zu vervollstandigen
04 09 18 23 54 59 260 93 Beispiel:
09 14 23 28 59 74 280 98 Fgr da; BlattfedeEGeg;r:stijck
“Zum Nieten-mit Grundplatte”
T T T
wéhlen. Fiir den GMS-Bereich = 5,2
24 2.9 38 43 8.4 89 340 113 it ist K = 200 vorgegeben, Fir
i s i i 3 % 350 L einen Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf
34 34 A 2 94 29 380 123 aus Stahl lautet die vollstandige
33 a4 53 58 99 104 400 128 Produktnummer: 85-11-200-16.
il L sk i M2 b Al =5 Eine vollstandige Beispielrechnung
5 59 54 53 109 114 440 138 ist auf Seite 377 zu finden.
5..5 6 6.9 74 114 119 460 14.4 Hinweis
: = o i i g o i Ausflihrungen aus Edelstahl kinnen
b3 g b & L 125 I 154 héhere Mindestbestellmengen
« £ L 8 13 22 520 158 bedingen. Informationen auf
15 8 89 94 135 1 540 16.4 Anfrage.
8 85 94 99 14 145 560 16.9 ‘
85 3 99 104 145 15 580 174 sl i
Froduktngmmern unter
: [ INFO
DZ US SOU thc.o Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben EI WwwwW.southco.com/85

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung oder Edelstahl

P~

Starke der
unteren Platte
1.60 - 4.80

~jl—F —%LTF
GMS | lans

GMS =P +F+0.56 GMS=P+F+0.94

T

1.6+0.8
Produktnummer Mit Hand aufsetzen
Siehe Tabelle Aufsetzen I
Hinweis R o el (- 3
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange In der Mit Schraubendreher aufsetzen Verschlusszapfen-
Tabelle auf Seite 387 ist die hier i plichisialr Werkstoff - Produktnummer ~ yysyan, Spaito
unter “Verschlusszapfen-Auswahl” YR _ F Stahl 85-47-101-15 .
genannte Spalte zu verwenden. 5 Edelstah! 85-47-101-20
Werkstoff und Oberflache “Snap-In" Einrastgegenstiick
Stahl, verzinkt und Edelstahl ) P |-
Montagewerkzeug
| .

Produktnummer: 29-8125-309

Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlénge in der
Tabelle auf Seite 387 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswah|"
genannte Spalte zu verwenden.

Starke der unteren Platle j

Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche
Gaten, Montageamleltungen und
FProduktnummern uiter
INFO

CLIC

X www.southco.com/85

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

-

EMS =P +8.40 GMS =P + 8.40

Federn

milssen alle vier
Federn hinter der
Platte einrasten

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte
85-35-309-56 C

pzus southco

CONNECT - CREATE | INMNOVATE



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Werkstoff und Dberfidche
Stahl, verzinkt und Edelstahl

Hinweise zur Installation
Gegenstiick biindig zur unteren

Einpressgegenstiick

90° Anschlage

==

=at ¢

" - ’ Platte einpressen
- —*— o Hinweis
L -y Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
16.6 —m=i =P -+ Abstand - 0. =P+ : =
(wenn der Abstand > Stérke Korrekturwert fir Sﬁh.l_e"' Aluminium ﬂder_
des Sicherungsringes) Sicherungsring - 0.6 entharteten rostbestandigen
i 3 Stahlen mit einer Rockwellhdrte von
IWHET:::;:;HH Gusrmitatis it e ChesmTitis RB 85 oder weicher.
| ) —— - :
Sicherungsring o i’ o Sicherungsring
g 15.10 28 Produktnummer
#1510 44 .40 Zaan )
Siehe Tabelle
175 Mjn_l - Hinweis

Tabelle auf Seite 387 ist die hier

e [T
200 w Zum Ermitteln der
w0 JES Verschlusszapfenldnge in der Ii.

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
85.35-308-55 A genannte Spalte zu verwenden.
Werkstoff und Oberfliche
. . Stahl, verzinkt und Edelstahl
Geschiossene Einpressgegenstiicke <, :
Pl Hinweise zur Installation
P " ; .
Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
b= Stahlen, Aluminium oder
enthérteten rostbestandigen
~S P [b Stahlen mit einer Rockwellhérte von
L__ Abstand R,85 oder weicher
1 Markierungen fir 2 : ekt
191 Verschlusszapfen. Siehe Installations-Richtlinien auf
Sie stehen in rechtem Winkel zum Schlitz A -3 i ]
oder Fligel des geschlossenen Verschlusszapfens =l J lljr SEItE o
GMS | [ GMS Montagewerkzeug -
- GMS =P +F Starke der unteren Platte - | >
(wann der Abstand > (F) > 0.9 -+ Starke des .
qui _— EI — Stérke des Sicherungsringes: GMS =P + F
indestsiarke T Sicherungsringes) = 0()- 1
der unteren Platte 1 13101 IeherungsrIng Stike der tntere Produktnummer: 90-2825-11
S kPE«meS@FLz 08+ Produktnummer
Ke 0es SICNerungsringes : 5 ST
GMS = P+ 0.9 + Strke Siehe Tabelle
#1430 i des Sicherungsringes Hinwals
Zum Ermitteln der

Verschlusszapfenldnge in der

Tabelle auf Seite 387 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
Verschiusszapfen- genannte Spalte zu verwenden.

Auswahl, Spalte

A5 211 Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
shsadlle A Daten, Montageanleitungen und

T Froduktngmmern unter
DZ US I Sou thco Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben @ Www.southco.com/85

CONPMECT - CHEAE - INNOVATE \

Lochkante muss auf
dieser Seite scharf
sein - nicht entgraten.

Produktnummer




85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Werkstoff und Oberfléche Zum Nieten - mit Grundplatte P~|+

Stahl, anorganische Zinkbeschich- §3.1 @143 — Ansenken oder Eindrichen
tung oder Edelstahl rundplatte =

Hinweise zur Installation R
ssL

Montage mit Nieten @ 3 - die
Blattfeder muss nach dem Nieten
frel beweglich sein.
Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 387 ist die hier Qht 1 eeiofels ¢
unter “Verschlusszapfen-Auswah|" Edelstahl |  85-35-205-20
genannite Spalte zu verwenden.

4

GMS = I~ GMS
GMS=P+F GMS=P+F

Verschlusszapfen-

Werkstoff Produkinummer Auswahl, Spaite

v Werkstoff und Oberflache Zum SchweiBen
&I Stahl, anorganische
E '™ Zinkbeschichtung

Hinweise zur Installation

P~

b=

Die Blattfeder muss nach dem

Schweilen frei beweglich sein.

Produktnummer |

Siehe Tabelle i J' N
e GMS ~GMS
Hi“m's_ GMS=P +F GMS =P +F
Zum Ermitteln der

Verschlusszapfenlange in der = k Verschiusszapfen-
Tabelle auf Seite 387 ist die hier At LT Auswahi, Spaite
unter “Verschlusszapfen-Auswah|” 85-35-296.15 ¢

genannte Spalte zu verwenden.

Werkstoff und Oberflache Seitliche Montage

Stahl, anorganische -—— 497 —— = —
Zinkbeschichtung - 206 —= g | 05 Min.fir

Sicherungsring

§78 =t

Produktnummer

Sighe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 387 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

IP"—SS—"‘i

2 Geschlitzter
Sicherungsring @ 3.4

GMS =P + Abstand + 1.6

Produktnummer v:':::::fls;:::::'
Waltere Optionen erhaltiich, Ausiihriiche T
Oaten, Montageamlettungen und B4R ¢
Froduktnummerm unter
| INFO I n th
SLic www.southco.com/85 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US SO u co

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

391
Sicherungsringe - Zubehr (‘}
h o f:‘
Sicherungsringe Werkstoff und Oberfidche

Siehe Tabelle

Hinweise zur Installation
Fiir “Push-On" Sicherungsring

(_IT r=

“Push-0n" - Edelstahl “Push-0n" - Kunststoff “Push-0n" - Neopren

3 g1
0125 Produktnummer: 85-0-22543-11
932 :
o AN
L @076 —(

Dichtungsscheibe Druckfeder

&
@62 | P14.3 P13 M AR
0.51 ~=| |=— } '

Kopfscheibe Flache Scheibe
f13 ] g15
"‘J L" 0.51
Produktnummer
Siehe Tabelle
Korrekturwert:
Wird dieses Zubehtr eingesetzt,
Typ Produktnummer Werkstoff Korrekturwert so erhiht sich der Wert der
“Push-0n" - Edalstahl 85-34-201-20 Edelstahl Addiera 0.33 Gesamtmaterialstirke (GMS).
“Push-0n" - Kunststoff 85-34-301-12 Nylan, schwarz Addiere 0.76 Bei der Berechnung der GMS
“Push-On" - Neopren 85-33-101-27 Neopren, schwarz Addiere 1.22 ist der in der Tabelle genannte
Dichtungsscheibe 85-43-201-38 Neapren Nitril Kautschul, schwarz Addiers 0.51 Korrekturwert zur Starke der oberen
Druckfedsr 14-18-150-24 Edelstahl Addiere 1.00 Platte zu addieren, s. auch Beispiel
85-46-101-39. Nylan, weid auf Seite 377.
‘Kopfscheibe Addiere 0.51 7
25-458-101-41 Nylon, schwarz
Flache Scheibe 85-46-103-39 Nylan, wei Addiere 0,51 Waifiere Otioned srkAlich, Rus Dariiche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktngmmern unter
) th | INFO I
DZ US Sou c.o Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben cuc www.southco.com/85

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \



™ .0 D8DZUS®PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
QEQQ._LQ Verschlusszapfen - GréBe 4

Werkstoff und Oberflache [H] Kopfformen - werkzeughetatigt
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert oder verchromt
Bilgelkappe: ABS, schwarz

Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf mit Linsenkopf mit
Innensechskant Kreuzschlitz

7l (e Y
A G g'

-~ 3mm Kreuzschlitz Nr. 2
Innensechskant

E Kopfformen - handbetatigt

Fligelkopf Biigelgriff

Hinweise zur Installation
Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

Produktnummer-Sicherungsring:
D8-324-100-040 (siehe Seite 397)

Biigelkappe Produktnummer
D8-4-B-000

Verschiusszapfen-Montage

iﬂ 5.00%°
Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche

Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

INFO .
@ www.southco.com/D8 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ U S 50 u thco

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GrofBe 4

{
|

S

Bestimmen der
Produktnummer

[EI Kopfformen

o L R

Linsenkopf m. Schlitz
Innensechskant
Fligelkopf
Biigelgriff
Linsenkopf mit Kreuzschlitz

D8 - 314 -

E Verschlusszapfenldnge

Nummer fiir K aus der Tabelle (unten)
{ibernehmen

- [F]
T—-}E Oberflache

170 Verchromt
190 Verzinkt
191 Verzinkt, schwarz

[

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

o ?E“rrf"’"“ e ?Errzmm GMS Bersiche | GMSBorsiche | GMS Bereiche
08:334-400-121 D8-334-300-121 filr: fiir: fiir:
D8-334-500-121 D8-334-310-121 | DB-334-200-190 | D8-334-100-300 | DB-334-110-190
D8-334-700-121
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Win. Max.
10 19 L5 2.4 ~ - ~- ~- ~ - [} 8
20 29 25 34 ~ - - - - - 09 9
30 39 35 44 ~ - 0.7 L6 L7 26 10 10
4.0 49 45 5.4 ~ ~ L7 26 2.7 36 ] 1
50 59 5.5 6.4 15 24 27 36 37 L] 12 12
&0 6.9 6.5 14 25 34 37 16 47 5.6 13 13
1.0 79 75 B4 15 4.4 47 56 57 6.6 14 14
8.0 B9 85 9.4 45 54 57 6.6 6.7 16 15 15
9.0 99 95 10.4 5.5 6.4 6.7 76 17 86 18 16
10.0 109 105 114 6.5 14 T B.6 B.7 96 17 17
11.0 11.9 115 124 7.5 84 87 96 9.7 106 18 18
120 129 125 134 8.5 9.4 97 10.6 107 116 19 18
13.0 139 135 144 95 10.4 107 116 117 126 20 ]
14.0 149 145 15.4 10.5 114 1.7 126 127 135 2 2
15.0 159 155 164 115 124 12.7 136 137 14.6 2 n
160 16.9 165 174 12.5 134 137 146 14.7 156 23 23
170 179 115 18.4 135 14.4 147 15.6 15.7 16.6 n 2
18.0 18.9 185 194 14.5 154 15.7 166 16.7 176 25 25
180 189 195 20.4 155 16.4 167 116 177 18.6 26 26
200 209 20.5 214 16.5 174 177 18.6 18.7 196 ril 2
210 219 215 224 17.5 184 18.7 196 197 20.6 28 28
220 228 225 234 185 19.4 19.7 206 207 216 i) 25
23.0 239 235 244 19.5 20.4 207 21.6 217 226 30 i

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:
1. Das Gegenstiick

Das Gegenstiick auf den
Seiten 394-396 wahlen.

2. Sicherungsring und Zubeh@r g

auf Seite 397 wahlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenldnge

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
fllr jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenldngen"
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
D der zugehtrige GMS-Bergich zu
suchen, fir den in der Spalte K der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform []

der Zapfeniange [K] und des
Werkstoffes [M] zu vervollstindigen

Beispiel:

Fiir das Feder-Gegenstiick “Zum
Nieten" (D8-334-400-190) ist
Spalte A zu wahlen. Fir den GMS-
Bereich= 52 mmistK=12
vorgegeben. Fiir einen Zapfen mit
Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet
die vollstandige Produktnummer:
D8-314-112-190.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 377 zu finden,

Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
Gaten, Montageanleltungen und

Froduktngmmern unter
| INFO I
cLic x www. southco.com/D8



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - Grife 4

Werkstoff und Oberflache
Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 3

m Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Zum Nieten chhtung -

§31 | |
8.3 20 Schweilibereich
g

P—..| -

e

GMS
GMS =P + EMS..P GMS =P+ 0.50
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fir

Sicherungsring)

20.00
@8.00

Verschlusszapfen-

Produktnummer Auswahl, Spalte

D8-334-400-121 A

Werkstoff und Oberflache

- Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter "Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Dmhtung -

Zum Schweifien
064
20 SchweiBbereich

83

o
2 R
LL 28

’I 8.00 I—-—
—

o
oo

—

P |‘. -||—

T L
GMS '—* GMS GMS
EMS=P + EMS=P GMS =P + 0.50

Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fir
Sicherungsring)

Verschliusszapfen-

Produktnummer Auswahl, Spalte

D8-334-500-121 A

Werkstoff und Oberflache
Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswah!”
genannte Spalte zu verwenden.

Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

| INFO I
cue X www.southco.com/D8

Seitliche Montage

Ciia GMS =P+ 1.90
2 Schweilibereich

Verschlusszapfen-
Auswahl, Spalte

D8-334-310-121 B

Produktnummer

southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE

DZUS

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GroBe 4

“Clip-On” Aufsteckgegenstiick

Stérke der unteren Platte
0.70 bis 2.50

0 8.00 + 0.2 Min.

Pl

*‘ Lmns

EMS =P +F+070

Dichtung
| l ' P
P |
L—l EMS L—*l GMS
GMS =P +F+ GMS=P+F
Komprimierte Dichtung

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

D§-334-300-121 B
“Clip-On” Mini Aufsteckgegenstiick
ke — ™ Werkstoff m?d Oberfléche :
A h 1 - =P Stahl, anorganische
— = Zinkbeschichtung
17— Produktnummer
(67 175002000 P | Siehe Tabelle
.';59:.0031'-{)00) ™I ™ ,“.m 42t
B 7 1(04) MAX TMT =P+ F+ ™T=F MT=P+F+ Hinweis
Kbnprimdeste iabkahg 070 (.028) Zum Ermitteln der

Rahmenstarke :
L.75(0.69) - 2.5(.099)

13402400
(51:+.008/-.000)

Produkinummer

Verschlusszapfen-

Auswahl, Spalte

Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”

DB-334-700-121 B genannte Spalte zu verwenden.
. - . Dichtung P~i|~ Werkstoff und Oberfléche
Snap-In” Einrastgegenstiick - Stah, verzinkt und Edelstahl

4 05
53 C— 115 —
128 égyfy ' .
1 AN o |
s l—| oms - |-gms  Produktnummer
GMS =P + GMS = P eMs=p+10  Siehe Tabelle
Komprimierte Dichtung (einschlieBlich ¥
9.5040.1 Sicherungsring) Hinwals.
Zum Ermitteln der

Drilcken und Drehen  Eingerastet

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Rahmenstike. 3
0.7-25 /

Produktnummer

D8-334-200-

Verschlusszapfen-

Auswahl, Spalte

190

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern unter

| INFO I
cLc x www.southco.com/D8



1%

D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - Grife 4

Werkstoff und Oberflache
_Messing und Stahl, verzinkt

Hinweise zur Installation
Gegenstlick biindig zur unteren
Platte einpressen

m Hinweis
Das Gegenstiick ist bilndig zur
unteren Platte dargestellt. Um
den Abstand zwischen oberer und
unterer Platte zu eliminieren, ist
das Gegenstiick um den Betrag
> der Starke der gewdhlten
Sicherungsscheibe tiefer zu setzen.
Dieser Betrag ist zur GMS zu
addieren.

Produktnummer

Siehe Tabelle
Hinweis
Zum Ermitteln der

Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”

Einpressgegenstiick (Frontseite)

In massiven . /—Dbere Platte
Werkstoffen )r:l:%
=
ot Sicherungsring

’——T 12,005

4.50 Min.

Produktnummer

Dichtung P~||~

PA“"__‘ GMS L—‘[ GMS 'I

- GMS

GMS =P+ GMS =P GMS =P + 0.50
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fir
Sicherungsring)

In Hohlrdumen o, o OberePlatte

| =
[
Sicherungsring
$12.00'%

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

genannte Spalte zu verwenden, e -

Werkstoff und Oberflache Einpressgegenstiick (Riickseite)

Stahl, verzinkt und Edelstahl Dichtung Pl
Hinweis 135 | - -

Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
Stéhlen, Aluminium oder
entharteten rostbestandigen
Stéhlen mit einer Rockwellhidrte von
RB 85 oder weicher

Siehe Installations-Richtlinien auf
Seite 543

Produktnummer
_Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tahelle auf Seite 393 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswah!"
genannte Spalte zu verwenden.

Weltere Optionen echdltlich, Ausidhiiiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

iNFD
Ecuc \I www.southco.com/D8

Lochkante muss auf dieser
Seite scharf sein - nicht entgraten.

1.30 Mindeststarke der

i unteren Platte

07004

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

T e J=
== [GMS GMS GMS
GMS =P+ GMS =P GMS =P+ 0.50

Komprimierte Dichtung {Korrekturwert fiir
Sicherungsring)

Verschiusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte
D8-334-110-190 E

southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE

DZUS



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse s
Sicherungsringe - Zubehor - GroBe 4 ’

“Push-0On" Sicherungsring “Push-0n" Sicherungsring Kunststoff Werkstoff und Oberfliche -
Siehe Tabelle

Produktnummer Werkstoff Korrekturwert Produktnummer
“Push-0n” - Kunststoff D8-324-100-040 Polyethylen HD, schwarz In der GMIS-Berechnung Siehe Tabelle
“Pysh-0n" D8-324-101-200 Edelstahl berGcksichtigt

Druckfeder (sichern durch “Push-On" Sicherungsring)

ER ' . 5
——g046

Zapfen mit Druckfeder Zapfen ohne Druckfeder

-On" - Edelstahl
X
Produktnummer H X Min. X Max.
D8-324-200-200 48 14 4
D8-324-201-200 20 5 16 Weitere Optionen erhdltlich, Ausidhriiche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktngmmern unter
) th | INFO I
DZ US Sou c.o Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben clic www.southco.com/D8

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \
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D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfen - GroBe 6

Werkstoff und Oberfldche
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert oder verchromt und
Edelstahl

Schliissel: Stahl, verzinkt und
chromatiert

Biigelkappe: ABS, schwarz

Zubehir

Manipulationssicherer Schliissel:
Produktnummer; D8-316-007-969

hel

Hinweise zur Installation

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

i’mduktnummer-Sicherungsﬁng:
D8-326-100-040 (siehe Seite 403)

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

INFO
Ecuc \I www.southco.com/D8

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkopf mit
Innensechskant

LA
- dmm

Innensechskant

Linsenkopf m. Schlitz

12

E Kopfformen - handbetatigt
Fliigelkopf

Biigelkappe (optional)

Biigelkappe-Produktnummer
DB-6-B-000

Verschiusszapfen-Montage

Bohrung fiir Zapfen
#7.0050

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Linsenkopf mit
Kreuzschlitz

m:z

Kreuzschlitz Nr. 3

Manipulationssicher

“ g1z

pzus southco

CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GroBe 6

SR

@ Kopfiormen -« |ﬂ Oberfliche

1 Linsenkopf m. Schlitz 170 Verchromt

2 Innensechskant 190 Verzinkt

3 Fligelkopf 191 Verzinkt, schwarz

4 Blgelgrift D8 - 316 - |E]|E - IE 200 Edelstahl
(nur bei Standard Linsenkopf m. Schiitz
Verschlusszapfen) Innensechkant

6 Manipulationssicher Linsenkopt mit

Kreuzschlitz

1 Linsenkopf mit Kreuzschlitz

— [E Verschlusszapfenlange
wlrgﬁﬁﬁr K aus der Tabelle {unten)

B FEFﬁmmr from selection tabla below

Bestimmen der Verschlusszapfenidnge
H D

Bestimmen der
Produktnummer

399

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick

auf den Seiten 400-402 wéhlen

2. Sicherungsring und Zubehar

auf Seite 403 wéhlen und alle
Korrekturwerte notieren

Verschlusszapfenldnge

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

NS Bereiche | ©MS ?ﬁ"r’_ﬁ""“’ Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
fiir: D8-336.300.121 | EMSBereiche | GMSBersiche | GMS Bereiche nach der Formel zu berechnen, die
D8-336-400-121 BE-448- S15.181 fiir: fiir: fiir: fiir jedes Gegenstiick vorgegehen
D8-336-500-121 nn-azalaan-m D8-336-200-190 | D8-336-100-300 | D8-336-110-190 ist. In der “Verschlusszapfenlangen”
s:aas:ill:lzl Tabelle ist dann in den Spalten A bis
= : - - : D der zugehtrige GMS-Bereich zu
Min. Max. Min. Max. Min. Mazx. Min. Max. Min. Max. .
suchen, fiir den in der Spalte K der
_ _ L L4 " " - _ _ _ e g Referenzwert der Zapfenlange steht.
25 34 25 34 = = - ~ ~ = 10 10 4 B pt F =
35 44 35 44 - - - - - - 11 11 =t ROULKBUIEIR oS
45 54 45 54 07 16 17 2.6 12 12 Yarseutisszaptons
: : : - ' : ' ' durch Wahl der Kopfform [H]
5.5 6.4 5.5 6.4 ~ - 17 26 27 36 13 13 i
der Zapfenlange [K]und des
23 A £ Lo 2 2 L 35 2 L 2 1 Werkstoffes [M]zu vervollstandigen
15 8.4 75 84 2 - 37 46 47 5.6 15 15 o5 -
85 94 8.5 9.4 08 17 47 56 57 6.6 16 16 Beispiel
- - - - - - - - - . Fiir das Feder-Gegenstiick “Zum
95 104 9.5 104 18 27 57 6.6 6.7 76 7 17 Nieten" (D8-336-400-190) ist
105 | u4 | w05 | n4 28 37 6.7 76 17 8.6 18 18 Spalte A zu wahlen. Fir den
15 | 124 15 | 124 38 4.7 7 86 87 96 18 19 GMS-Bereich = 5.2 ist K= 12
125 134 125 134 48 5. 87 86 91 106 20 2 vorgegeben. Fir einen Zapfen mit
135 144 135 144 58 6.7 97 10.6 107 116 21 21 Linsen-Schlitzkopf aus Stahl autet
145 154 145 15.4 6.8 11 10.7 116 117 126 22 22 die vollstandige Produktnummer:
155 | 164 | 155 | 164 | 78 | 87 | wr | we | 2y [ uwe | 2 [ = D8-316-112-150.
165 | 174 166 174 8.3 97 12 136 | 137 | 1§ 24 24 Eine vollstandige Beispielrechnung
175 18.4 175 18.4 98 10.7 13.7 146 147 156 25 25 ist auf Seite 377. zu finden.
185 | 194 185 | 194 | 108 | 17 147 156 | 167 | 166 26 26
195 | 204 195 | 204 1.8 127 157 66 | 167 176 21 27
205 | 214 | 205 | 214 | 128 | 187 167 176 177 185 28 28
215 | 224 | b | 224 | 138 | 147 1.7 186 | 187 19.6 2 29
Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
225 | 234 | 225 | 234 | 18 | 157 87 196 | 197 | 208 ag 30 Batae, Noiragsanleftusean ond

Froduktnummern ufiter

| INFO I
cLc x www.southco.com/D8

sy
ot




D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GriBe 6

Werkstoff und Oberflache
Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung und Edelstahl

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 3

m Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis
Zum Ermitteln der

. Dichtung [
Zum Nieten ' P
i i o W B
f | GMS | | GMS GMS
GMS =P +F GMS=P+F GMS=P+F+050
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert flr

Sicherungsring)

Verschlusszapfenlnge in der
Tabelle auf Seite 399 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl"
genannte Spalte zu verwenden.

Verschlusszapfenldnge in der L e Prodektnummer Verschlusszapfen-
Tabelle auf Seite 399 ist die hier 't““-””i Auswahl, Spalte
unter “Verschlusszapfen-Auswahl” Stahl D8-336-400-121 i
genannte Spalte zu verwenden. #3560 Edelstahl | D8-336-400-200
Werkstoff und Oberflache Zum Schweiflen -
Stahl, anorganische 25063 l : p Pl
Zinkbeschichtung ;
1|
Produktnummer P_...l |- ..||._.F ‘ _..|‘.._;: Tl:_ F
_Siehe Tabelle | | GMS ‘ | GMS | [=-GMS
P GMS =P +F BMS=P+F EMS=P-+F+0.50
Hinweis Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir
Zum Ermitteln der Sicherungsting)

—-—l #1100 |'—

- w4

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte
DB-336-500-121 A

Werkstoff und Oberflache
Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 399 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswah|"
genannite Spalte zu verwenden.

Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

| INFO I
cue X www.southco.com/D8

Seitliche Montage

GMS

6MS =P+ 1.90

Verschlusszapfen-
Auswah|, Spalte

D8-336-310-121 B

Produktnummer

southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE

DZUS

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GroBe 6

\2

“Clip-0On"

9.3 —
T— -

“Clip-0n" "Mini"

chhiun g poe||=

LI

}“—" GMS IH[ GMS

Stéirke der unteren Platte
By 09bis25

14.00 Min. 11.00 Max.

Starke der unteren Platte 5“5
0.70 bis 3.20 GMS=P+F+ GMS =P +F GMS = P+F+U.3
Komprimierte Dichtung

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszaptenldnge in der

Typ Werkstoff Produkt- Verschiusszapfen- Tabelle auf Seite 399 ist die hier
; nummer Auswahl, Spalte " "
@ 11.00 Min. - unter “Verschlusszapfen-Auswahl
Clip-On Stahl D8-336-330-121 0.8 qutaniie Sialle 2 verwenien,
Clip-On-Mini | Stahl DB-336-330-200 | . B :
Clip-On-Mini | Edelstahl D8-336-330-200 )
"Clip-In" Einrastgegenstiick Werkstoff und Oberfiéiche
_ S chmung i Stahl, anorganische

F=
25 [=
(@)
- 17
17.5+0.2-0.0

P
R 1 MAX u L—JTMT

MT=P+F+ TMT =P +F
Komprimierte Dichiung

j !::l'HT

TMT =P +F +
0.70

I 13+0.21-0.0

Verschlusszapfen-Aus-

Produktnummer

Z : Rahmenstarke

Zinkbeschichtung und Edelstahl

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszaptenlénge in der
Tabelle auf Seite 399 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”

wahl, Spaite genannte Spalte zu verwenden.
1.75-25 D8-336-700-121 |-
“Snap-In” Einrastgegenstiick Werkstoff und Oberfiache
; : ST Dichtung ) e[~ Stahl, verzinkt und Edelstahl
=l s ﬂ»@ - P
165 7 =
Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
i e A b Zum Ermitteln der

14.00+0.2

Tas

I GMS . | GMS

s ik GMS =P + GMS =P EMS =P + 0.50
Drilcken und Drehen  Eingerastet Komprimierte Dichlung (Karrekturwert fir
Sicherungsring)

Protuktmummer Verschlusszapfen-

A Auswahl, Spalte
0.07-3.20 g .
Rahmenstatke D8-336-200-190 C

southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

DZUS

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 399 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Waitere Optionen erhdltlich. Ausidhriiche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern unter

www.southco.com/D8



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GriBe 6

19¢

Werkstoff und Oberfliche Einpressgegenstiick (Frontseite) Dichtung Pl
Messing und Stahl, verzinki Ansicht von oben
Hinweise zur Installation

Gegenstlick bilndig zur unteren

Platte einpressen / |

m Hinweis P |
Das Gegenstiick ist biindig zur L‘ EMs L_.‘ aMs ,,‘ - B
unteren Platte dargestellt. Um EMS=F + GMS =P GMS = P+ 0.50
den Abstand zwischen oberer und Komprimierte Dichtung (qurehturwerlt fiir
unterer Platte zu eliminieren, ist ; ; Hiherumastit)
das Gegenstiick um den Betrag :‘:rleT:ssts;::f?n o~ OberePlatte In Hohirgumen e,/ Obere Platte
> der Starke der gewahlten J:| }*:I[j
Sicherungsscheibe tiefer zu setzen. i) ) . i .
Dieser Betrag ist zur GMS zu Siehenungsing = Sklengiing
addieren. B150 %
Hinweis 5.0 Min. ! . I

% Zum Ermitteln der
== Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 399 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl"

Verschlusszapfen-

genannte Spalte zu verwenden. Produktnummer

Auswahl, Spalte
D8-336-100-300 1]
Werkstoff und Oberflache Einpressgegenstiick (Riickseite)
Stahl, verzinkt und Edelstahl ;
o : Ansicht von der Seite Ansicht von oben Dichtung P~||=
Hinweise zur Installation l LB
Siehe Installations-Richtlinien auf .
Seite 543
P—sfle- +ff—F f—F  AF
AI‘—"l GMS L—“ EMS -'J LEMS
GMS=P+F GMS=P+F EGMS=P+F+050
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir
Sicherungsring)
Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis. Lochkante muss auf dieser
Zum Ermitteln der Seite scharf sein - nicht entgraten,

Verschlusszapfenl4nge in der

il 1.30 Mindeststarke der

Tabelle auf Seite 399 ist die hier {  unteren Platte

unter “Verschlusszapfen-Auswahl” —

genannte Spalte zu verwenden. 0100

Vs
Produktnummer v:russi:';:sls;:';::e"'
Waltare Optionen erhiltiich. Ausfahrliche D8-336-110-190 ‘
Oaten, Montageamlettungen und
Froduktnummerm unter

| INFO I s th

SLic www.southco.com/D8 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 u co

k COMMECT - CREATE | INMOVATE



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Sicherungsringe und Zubehr - GroBe 6

O

“Push-0n"
Sicherungsring
Edelstahl

0.5 #54
=

“Push-0n"
Sicherungsring
Kunststoff

0.5 54
—+

Kopfscheibe

Druckfeder

Montage mit Druckfeder und Topfscheibe
(sichern durch “Push-0n" Sicherungsring aus Edelstahl)
Typ Produktnummer Werkstoff Korrekturwert
“Push-0n" - Kunststoff D8-326-100-040 Palyethylen HD, schwarz In der GMS-Berechnung
“Push-0n" D8-326-101-200 Edelstahl berlicksichtigt
Kopfscheibe D8-376-001-049 Thermoplast, schwarz Addiere 1.00
Druckfeder D4-EHF5-3-95004 Edelstahl Addiere 1.00
Druckfeder (sichern durch “Push-0On" Sicherungsring)
" - Edelstahl
X
Produktnummer H X Min. X Max.
D8-326-200-200 18 19 44
D8-326-201-200 25 9 21

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberflache
Siehe Tabelle

Zuhehor
Fiir einen Zapfen mit Druckfeder
sind 2 mm zur aktuellen GMS zu
addieren,

Hinweis

Kopfscheiben sind nur erhiltlich
fiir die Linsenkopfformen: Schlitz,
Kreuzschlitz, Innensechskant und
Manipulationssicher.

Werden Verschlusszapfen mit
Druckfeder eingesetzt, so sind
Verschlusszapfen, Druckfeder,
Kopfscheibe und Sicherungsring
separat zu bestellen. Alle Teile
werden als Los verpackt geliefert.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
Daten, Montageanleitungen und

Froduktngmmern unter
| INFO I
cLic x www.southco.com/D8



S

D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfen - GréBe 9

Werkstoff und Oberflache
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert oder verchromt

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf mit Innensechskant Linsenkopt mit Kreuzsehlitz
— 018
g18 i @18 ‘:’
iy 7
Smm Kreuzschlitz Nr. 3
Innensechskant

+ 43
L
[H|Kopfformen - handbetitigt
Fliigelkopf Biigelgriff
z
T 4
Verschlusszapfen-Montage
Bohrung fir Zapfen
1000 + 0202
Weitere Optionen erhditiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und
Froduktnummerm unter
| INFO I " th
SLic www.southco.com/D8 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 u co

3

COMMECT - CREATE | INMOVATE



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GrofBe 9

@ Kopfiormen -

Linsenkapf m. Schlitz
Innensechskant

Fliigelkopf

Bilgelgriff

Linsenkopf mit Kreuzschlitz

o B RS e

D8 - 319 -

-!E Verschlusszapfenldnge

Nummer filr K aus der Tabelle (unten) ibernehmen

Dberfiache
170 Verchromt
190 Verzinkt
191 Verzinkt, schwarz

Bestimmen der Verschiusszapfenldnge

Bestimmen der -
Produktnummer

Die Wahl des richtigen

Verschlusses:

1. Das Gegenstiick
auf den Seiten 406-408 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehdr
auf Seite 409 wihlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlange

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
filr jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenlangen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

MS Bereiche fir: D der zugehirige GMS-Bereich zu
08-339-400-121 o suchen, fiir den in der Spalte K der
g:ggg:g‘:;} E?:;gr_n;::?ﬂr: _Befe;enzwert der Zapfenlange steht.
D8-339-301-121 4. Produktnummer des
D8-339-305-121 Verschlusszapfens

Min. Man. Min. Max. durch Wah! der Kopfform [H]

3.0 39 ~ 2 1 1l der Zapfenlange [ﬂund des

40 49 ~ -~ 12 12 Werkstoffes [M] zu vervollstandigen

50 59 - = 13 13 Beispiel

6.0 6.9 = - 14 14 Filr das Feder-Gegenstick “Zum

70 79 ~ ~ 15 15 Nieten" (D8-339-400-190) ist

80 849 = = 16 16 Spalte A zu wahlen. Filr den

90 9.9 - - 11 17 GMS-Bereich = 5,2 mm ist K= 13

100 108 = = 1 I vorgegeben. Fiir einen Zapfen mit

o i N N 18 = Iéi.nser;l-st{;hlgﬁmgf :u::;tam lautet
ie vollstandige Produktnummer:

120 129 - - a o RIS 113300.

13.0 13.9 = 2 21 2 :

0 15 75 v 2 2 !-Zine vollsténdige Beispielrechnung

150 159 25 7 2 2 ist auf Seite 377 zu finden.

160 169 45 54 7 24 Hinweis

170 179 5.5 64 25 2% Ausflihrungen aus Edelstahl kinnen

180 189 65 7 % % hahere Mindestbestellmengen

190 199 75 54 ) 27 bedingen. Informationen auf

200 209 85 9.4 28 28 AITAgS.

210 219 495 10.4 28 29

" | (e e

Froduktnummern ufiter

| INFO I
c"'c\ www, southco.com/D8



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GroBe 9

Werkstoff und Oberflache Zum Nieten
Stahl, anorganische

419 chhlung pll=
Zinkbeschichtung : = 30 _ = 2];:93.3 ] .
Hinweise zur Installation - 15.? @ 4 i ___ _

Montage mit Nieten @ 3 ' I J
o 5

+—F
*l ~GMS
GMS =P+ F+ GMS =P +F GMS =P+ F+ 1.00
Komprimierte Dichtung (Karrekturwert for
Sicherungsring)

Produktnummer

Siehe Tabelle 30.0
Hinweis 14.00
Zum Ermitteln der

Verschlusszapfenl4nge in der * IC[: * i

Tabelle auf Seite 405 ist die hier #3860 Sradubt Verschlusszapfen-
unter “Verschlusszapfen-Auswahl” kil Auswahl, Spalte
genannte Spalte zu verwenden. D8-339-400-121 A

Werkstoff und Oberflache Zum SchweiBen
Stahl, anorganische

;inkheschichtung 10 2% g 6.3 Dichtung -

P_.. - fle—F +{f=—F

GMS GMS ~| [+GMS

GMS P+F+ GMS=P+F GMS=P+F+1
Komprimierte Dichtung

Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der

Verschlusszapfenlange in der "

Tabelle auf Seite 405 ist die hier _._[ l._
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswah|, Spalte
Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche DB-339-500-121 A
Oaten, Montageamlettungen und

FProduktnummern uiter

INFO R
@ www.southco.com/D8 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ U S 50 u thco

k COMMECT - CREATE | INMOVATE



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GroBe 9

Seitliche Montage

BMS =P +3.70

Werkstoff und Oberflache

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der

Produkt Verschiusszapfen- Tabelle auf Seite 405 ist die hier
it Auswahl, Spalte unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
DB-339-305-121 A genannte Spalte zu verwenden.
“Clip-On” Aufsteckgegenstiick Dichtung P~ Werkstoff und Oberfidche
g Stahl, anorganische
= Zinkbeschichtung
P f—F ~{|~—F —F
GMS ‘———l;s -T - GMS
BMS=P +F+ BMS=P+F  BMS=P+F+210
Komprimierte Dichtung
18.00Minw 13,00 Mk,
Stdrke der unteren Platte
[F] (5. Tabelle) Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis

5 14.00 Min.

]E[Stirkn der unteren Platte Produktnummer Verschiusszapfen-Auswahi, Spalte
07-3.2 D8-339-300-121 10.7 X
3.2-55 D8-339-301-121 113

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 405 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Waitere Optionen erhdltlich. Ausidhriiche
Daten, Montageanleitungen und

Froduktngmmenn unfer
| INFO I
cLc x www.southco.com/D8
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D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - Grife 9

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlénge in der
Tabelle auf Seite 405 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswah|"
genannte Spalte zu verwenden.

Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche
Gaten, Montageamleltungen und
FProduktnummern uiter
INFO

CLIC

X

www.southco.com/D8

“Snap-In” Einrastgegenstiick

16.6 Dichtung P=|]~
P
e E
| &)
o = Z
a 08
P—]~
I'—" EMS M GMS o LGHS
GMS =P + GMS=P GMS =P+ 1.80
Komprimierte Dichtung

170088

il

Drlicken und Drehen Eingerastet

0.7-32

Stirke der unteren Platte

Produktnummer Verschiusszapfen-Auswahl, Spalte
“Snap-In" Einrastgegenstick D&-339-200-150 B
Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US SO u thco

CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D8 DZUS® PANEX Vierteldreh-Schnellverschliisse .
Sicherungsringe - Zubehor - GroBe 9 .

“Push-0n" Sicherungsring, Kunststoff “Push-0n"-Stahl Sicherungsring Werkstoff und Oberfidche -
Siehe Tabelle

Produktnummer Werkstoff Korrekturwert
“Push-0n" - Kunststoff D8-329-101-040 Nylon 6/6 Schwarzes In der GMS-Berechnung
Push-ori 08-329-101-200 Edelstahi] berlicksichtigt

Druckfeder (sichern durch “Push-On" - Stahl Sicherungsring)

Zapfen mit Druckfeder Zapfen ohne Druckfeder

“Push-0n" - Edelstahl

Produktnummer H X Min. X Max.

Weitere Optionen erhditlich. Ausidhrfiche
D8-329:200-200 e ! i Daten, Montazeanteitungen und

Froduktnummern unter

. INFO
DZ US SOU thco Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben @ www.southco.com/D8

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \




409 (. -~ D9 DZUS®Tech Line Vierteldreh-Verschliisse
(Zié;‘l} Verschlusszapfen-Einheiten - Einpresshiilse

Verschlusszapfen-Einheit mit Einpresshiilse

e Fiir Handhetatigung g11.7

konstruiert
e Mit Druckfeder Kein Schlitz
= GroBe Auswahl an il “‘asesamtsmel
Gegenstiicken e f
Werkstoff und Oberflache "l_ 141 s : _—

m Zapfen und Hillse: Stahl, gehartet, i | ‘ ) ]'"'"' r:m;‘;im
verzinkt und versiegelt f——r v ' " L [ I =" Siche Tabelle
Feder: Stahlsaite, verzinkt 7'_ P;z '

Knauf: Aluminium, blank oder S P-1
schwarz pulverbeschichtet
Hinweise zur Installation Bestimmen der Zapfenlinge
L Ein Loch gemaB der Skizze c D
bohren. Die obere Kante _def Flaches Gegen- | Flaches Gegen-
Bohrung muss scharf sein. stiick stiick Sattelformiges | Gegenstiick mit
- 2. Die Verschlusszapfen-Einheit in D9-61-11 Dg-61-11 Gegenstiick Einpresshiiise Verschiusszapfen-Einheiten
die Platte driicken bis die Hilse wie , unten an der  0ben auf der D9-62-11 D3-63-11

in der Skizze installiert ist. Platte montiert Platte montiert
3. Siehe Seite 543 fiir weitere GMS-Bereich GMS-Beraich GMS-Bereich GMS-Bereich
Installationshinweise. Nom- Nam- Nom- Nom- Stub
'p e Min inal Max Min inal Max Min P Max Min inal Max . 2 Langth Produktnummer
S'rﬁ ‘; bnltllmmar 21 | 28 | 30 |29 [ 36|38 | 53|60 |62 | 1421|2346 | 83 1 D9-47-1301-K

sl 31 | 38 |40 | 39 |46 |48 | 63| 70| 72| 24| 31)33)|56]93 2 D9-47-1302-K
Optional mit schwarzem Knauf |4y [ 45 50 |45 | 56 | 58 | 73 | 80 | 82 | 34 | 41 | 43 | 66 | 103| 3 | 03-47-1303K
Wenn Sie einen schwarz pulver- 51|58 |60 |59 |66)68[83 (9092 |aa]ss|sa|e|us| a D9-47-1304-K
beschichteten Knauf bestellen . . , ,

fiokian. aroinzen St die Produls Gegenstlick-Typen (Verschlusszapfen-Einheit, in Abbildung verschraubt fiir P-2 = 8.75, in allen Abbildungen)
n : .E ) (=09 MIN Rahmen (alle Gegenstick-Abbildungen)
nummer mit 000
Beispiel:
D9-47-1301-K, blank
D9-47-1301-K000, schwarz Spalte A _ Spalte B
N R $ Flaches Gegenstiick D3-61-11, unten an der Platte montiert Flaches Gegenstick D3-61-11, aben auf der Platte montiert
Informationen zum - ‘M---- i
Gegenstiick | ”" ”l ' “

11 | i I
S. Seite 409D 3 3 -
D1 m‘] ml —
P o b1 S |
n2- l]j Q F 03__{
0.8
Strke des Gegensticks Gegenstiick Geganstiick Starke des Gepenstilcks

Hinweis Spalte Spalte D

() Um sicherzugehen, dass Sattelformiges Gegenstick D9-62-11 Mit Gegenstiick mit Einpresshilse D9-53-11

-T2 Sie hochwertige ST i ‘ |
Originalteile von IIM I”””H\I|
SOUTHCO® erhalten, : oy S—
achten Sie auf das Symbol des T 024 }
segmentierten Kreises o7 = J 0 T
= ' pR I ’ 0

QI P 315 4 L6 Gegenstick

Hohe des installierten Gegenstiicks
Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und

Froduktnummerm unter

INFO .
@ www.southco.com/D9 Alle MafBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS SOUthCO

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D9 DZUS®Tech Line Vierteldreh-Verschliisse

Verschlusszapfen-Einheit - Einpresshiilse

w‘t‘

4098

Verschlusszapfen-Einheit mit Niethiilse gi17

i Kein Schlitz
- =03 /
i Gesamtspig!
I ! @ j
T g53 AMin =09
141 i @5.4 428 — A Max = Siehe
" l__,.'—J i Tabelle
- | — T
m— 1 p-2 a0° ! 04401
—p1 '

Bestimmen der Zapfenlange

[ 1]
Flaches Gegen- | Flaches Gegen- o o
stiick stiick Sattalfnrnllgns Es_g'enstunlf mit Verschlusszapfen-Einheiten
D9-81-11 D9-61-11, oben Gegenstiick Einpresshiilse
, unten an der auf der Platte p9-62-11 D9-63-1
Platte montiert montiert
GMS-Bereich GMS-Bereich GMS-Bereich GMS-Bereich
Nom- Nom- . Nom- . Nom- Stud Produkt
Min imal Max  Min inal Max  Min fnal Max  Min Inal Max Length nummer
21 | 28 | 30 | 29 | 36 | 38 | 653 | 6.0 | 6.2 | 14 | 21 | 23 | 46 | B3 1 D3-47-3301-K
31 38 | 40 39 | 46 48 6.3 10 7.2 24 31 33 5.6 8.3 2 D§-47-3302-K
41 | 48 | 50 | 49 | 56 | 58 | 73 | B0 | 82 | 34 | 41 | 43 | 66 | 103 3 D9-47-3303-K
51 58 | 6.0 59 | 66 6.8 83 | 90 9.2 44 51 53 16 | 113 4 D39-47-3304-K

Gegenstick-Typen (Verschlusszapfen-Einheit, in Abbildung verschraubt fir P-2 = 9.3, in allen Abbildungen)
(= 0.9 MIN Rahmen(alle Gegenstiick-Abbildungen)

Spaite A

Flaches Gegenstlick D9-61-11, unten an der Platte montiert

Spalte B

Flaches Gegenstiick D9-61-11, oben auf der Platte montiert

D1+ b1y 024 E—)
P A s i
D2 o&s of 03— P |
: Gegenstlick Starke des Gegenstlicks
Starke des Gegenstilcks 2 Gegenstick 4

Spalte C
Sattelférmiges Gegenstick D9-62-11

Spalte D
Mit Gegenstiick mit Einpresshiilse D9-62-11

Gegenstlck

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

» Fiir Handbetatigung
konstruiert

o Mit Druckfeder

e [Grofie Auswahl an
Gegenstiicken

Werkstoff und Oberflache
Zapfen: Stahl, gehértet, verzinkt
und versiegelt

Feder: Stahlsaite, verzinkt
Knauf: Aluminium, blank oder
schwarz pulverbeschichtet
Hiilse: Aluminium, blank

Hinweise zur Installation

1. Die Platte wie abgebildet
durchbohren und dann senken.
2. Den Verschlusszapfen in die
Bohrung in der Platte einfiihren
und den Abstandhalter mit dem
Werkzeug 47-106 nieten. Nur
LEICHTEN Druck anwenden.

(]
ﬂ
=

Produktnummer
Siehe Tabelle

Optional mit schwarzem Knauf
Wenn Sie einen schwarz pulver-
beschichteten Knauf bestellen
machten, erginzen Sie die Produkt-
nummer mit ,,000".

Beispiel:

D9-47-1301-K000, blankD3-47-
1301-K000, schwarz

Informationen zum
Gegenstiick
S. Seite 408D

Hinweis
7 Um sicherzugehen, dass
=8 Sie hochwertige
Originalteile von
SOUTHCO® erhalten, achten Sie auf
das Symbol des segmentierten
Kreises.

Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern ufiter

| INFO I
cLc x www.southco.com/D9



C. - D3 DZUS®Tech Line Vierteldreh-Verschluss
(Z‘&], Verschlusszapfen-Einheiten - Ausfiihrung fiir Oberflachenmontage (SMT)

- e Fiir Handbetétigung Verschlusszapfen-Einheit fiir o
konstruiert Oberflichenmontage (SMT) Kein Schlitz
e Mit Druckfeder
{ 0.8
* GroBe Auswahl an I eesantsig
Gegenstiicken . || i r :
| Hml “”W || Lotunterlage 102
'-L;-”— Oberflachenbereich
Werkstoff und Oberfléche T 148 il L
m Zapfen: Stahl, gehartet, verzinkt il ped
und versiegelt '——@——' Lotunterlage
Feder: Stahlsaite, verzinkt e . 4 _ l ¥ Leiterplatte
Knauf: Aluminium, blank oder Sk Et i -+—5 N 5
schwarz pulverbeschichtet 16 MIN 264455
Klammer (nicht abgebildet):
Kunststoff Bestimmen der Zapfenldnge
Hillse: Stahl, verzinnt C ]
Hinweise zur Installation Flaches Gegen- | Flaches Gegen-
7 stiick stiick Sattelfirmiges | Gegenstiick mit
gg Be.stuchel-ll'l' S .WWW'STUtrC;:J:tI.om fit D9-61-11 D9-61-11, aben Gegenstiick Einpresshiilse Verschlusszapfen-Einheiten
_w R e , unten an der auf der Platte D9-62-11 D9-63-11
Produktnummer Platte montiert montiert
Siehe Tabelle EMS-Bereich GMS-Bereich BMS-Bereich BMS-Bereich
Optional mit schwarzem Knauf |} "i:::- Max  Min "1::" Max = Min Nl:;' Max  Min ':::1] Max  P-1 Produktnummer

Wenn Sie einen schwarz pulver- Zaiifinge icht
beschichteten Knauf bestellen geelgnet
michten, ergénzen Sie die Produki- 24 | 31

nummer mit 000,

22 | 29 | 31 | 455 [ 525 | sas | Zewemamenicht ) gg | g4 | 1| D9-47-2301K-R

gegfgnel

Zapfenl&nge nicht
33 | 32 | 39 | 41 | 555 | 6.25 | 6.45 goelgnet 48 | 845 2 D9-47-2302-K-R

Beispiel: D9-47-2301-K, blank 34 |41 | 43 |42 | 49 | 51 | 685|725 | 745 | 18 | 25 | 27 | 58 [ 945 | 3 | D9-47-2303:KR
D9-47-2301-K000. schwarz 44 | 51 | 53 | 52 | 59 | 61 | 755 825 |845| 28 | 35 | 37 | 68 [1045]| 4 | D9-47-2304-K-R
Yerpackungsoption

Gegenstiick-Typen (Verschlusszapfen-Einheit, in Abbildung verschraubt fiir P-2 = 8.45, in allen Abbildungen)

Geben Sie die gewunschte Verpack- 0= 0.9 MIN Rahmen {alle Gegenstick-Abbildungen)

ungsoption als letzte Stelle der

Produktnummer an Spalte A Spalte B
BeisPiE] D9-47-2301-K-R, Flaches Gegenstiick D9-61-11, unten an der Platte montiert Flaches Gegenstiick D9-61-11, oben auf der Platte montiert
Reel-Verpackung (wie in Tabelle A
angegeber) D9-47-2301-KT, ”““ | Il

[l

] I

Tray-Verpackung DL+ = D17 02,
Informationen zum g 3
Gegenstiick r— ' S r =
S. Seite 4090 " o LINGE o g
) Stk des Gegensticks Gegenstiick Gegenstiick Starke des Gegenstilcks
Hinweis Spalte C Spalte D

ZW U sicherzugehen, dass Sattelformiges Gegenstilck D9-62-11 Wit Gegenstlick mit Einpresshillse D8-62-11

Sie hochwertige
Originalteile von SOUTHCO®
erhalten, achten Sie auf das Symbol
des segmentierten Kreises.

Ll

. Gegenstiick
Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamleltungen und
Froduktnummerm unter
|[HFOI , h
SLC www.southco.com/D9 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 u t CO

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D9 DZUS®Tech Line Vierteldreh-Verschliisse

Gegenstiicke

Flaches Gegenstiick

2x34

132

04 +0.1

Sattelfdrmiges Gegenstiick

%34

Einpressgegenstiick

Ausstanzung
Gegenstiick

135+/-0.1

| =

0

0.9 MIN ‘

Plattenausschnitt R 0.25 MAX = 13
grgﬁ;sdia Bnashmng in der Platte Installation

pzus southco

CONPMECT - CHEAE - INNOVATE

!
Vi

\ Unterlegplatte Installiert
Produktnummer
D9-63-11

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberfiiche -
Stahl, verzinkt,

Filr die

Verwendung mit allen

Zapfenausfiihrungen und -angen
geeignet

Produktnummer
Siehe Tabelle

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzink,

Fiir die

Verwendung mit allen

Zapfenausfiihrungen und -4ngen
geeignet

Produktnummer
Siehe Tabelle

Werkstoff und Oberfidche
Stahl verzinkt und versiegelt

Hinweise zur Installation

1. Bohrung in Plattenausschnitt
bohren oder stanzen.

2. Das Gegenstiick in der
Unterlegplatts platzieren und die
Platte fiber die Abschliisse des
Gegenstilcks einpassen.

3. Die Platte mit der Ausstanzung
und die Unterlegplatte

paralle! halten und mit Kraft
zusammendriicken, bis die
Randleiste des Gegenstiicks Kontakt
zur Platte hat.

Empfohlene Last von 13.400 N fir
Stahl, Rb 70 max, 11-200 N fir
Aluminium

Produktnummer
Siehe Tabelle

Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
Daten, Montageanteitungen und

FProduktnummern utiter

cue \ www.southco.com/D9
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D1 DZUS®Dart Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfen

Werkstoff und Oberflache
Verschlusszapfen,
glasfaserverstérktes Nylon

Korrekturwert

Wird ein Verschlusszapfen mit
Druckfeder eingesetzt, so ist der
Korrekturwert von 2.3 zur oberen
Plattenstérke zu addieren.

n Die Wah! des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick
auf den Seiten 411-413 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehdr
auf Seite 413 wahlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der

Verschlusszapfenldnge

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
filr jedes Gegenstiick vorgegeben

ist. In der “Verschlusszapfenlingen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
D der zugehorige GMS-Bereich zu
suchen, fiir den in der Spalte K der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der

Zapfenlange [K] und des Werkstoffes

[M] zu vervolistandigen

Beispiel: Fiir das Gegenstiick

“Zum Nieten” (D1-004-001-010)
ist Spalte A zu wéhlen. Fiir den
GMS-Bereich = 5,2 mm ist K = 55
vorgegeben. Fiir einen Zapfen mit
Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet
die vollstandige Produktnummer:
D1-004-055-030.

Eine vullsténﬂige Beispielrechnung
ist auf Seite 377 zu finden.

Bestimmen der
Produktnummer

Siehe Tabelle

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamleltungen und
FProduktnummern uniter

| INFO I
cue X www.southco.com/D1

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Schlitz

Standard Verschlusszapfen, montiert

Verschlusszapfen

i——f =

77 Sicherungsring

Linsenkopf mit

Ekapffnrmen - handbetatigt
Fliigelkopf

Innensechskant

16

Drehknopf m. Schiitz

28 -

Zapfen mit Druckfeder

@10.32
Montage
ohne
Druckfeder

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

C

Maontage
mit

Druckfeder

g127
Montage
mit
Druckfeder

Sicherungsring

GMS Bereiche fir: | GMS Bereiche fir: | GMS Bereiche fir: ::“:::r;;'::;’;';;
DI-004-001-010 | DI-004-00(F)-010 | DI-004S2F-01D | ool
Min. Max. Min: Max. Min. Max, Min. Max.
250 | 380 ~ - 132 | ss8 | 413 | 53 | o045 114
8 | sor | sm 507 | 559 | 685 | 540 | 666 | o050 127
508 | 634 508 | 63t | 68 | 812 | 667 193 055 140
63 | 76l 835 | 76 g3 | 93 19 | a2 | oee 152
762 | 888 | 762 | 888 | 940 | 1066 | 921 | 1047 | oes 165
889 | 1015 | 88y | 1045 | 1067 | 1193 | 1048 | um | 0w 18
016 | w42 | 1016 | 4z | 1 | 120 | ws | wo | o 191
143 | 1269 | 143 | 1269 | 12 | w47 | 1m0z | wm2s | o8 | 203
120 | 8% | 1270 | 18% | wes | 1574 | 1429 | 1555 | o8 | 216
B9 | 1523 | B9 | 1528 | 5 | 101 | 15% | 1682 | osa | 229
1524 | 1650 | 1524 | 1ss0 | 1702 | 1828 | 1883 | 1809 | 085 21
W65l | wmr | st | wnr | 1828 | 185 | 1810 | 1936 | 100 254

E Kopfformen
004 Schlitz l

125 Fliigelkopf
166 |nnensechskant
444 Drehknopf (Schlitz)

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

—
D1- H| - K| - 030 [SE|

T—’ E Verschlusszapfenlange

Nummer fir K aus der Tabelle (oben) (bernehmen

pzus southco

@ “Self-gjecting”
SE druckgefederter Zapfen

Bei Bestellung ohne
druckgefedertem Zapfen
entfallen diese Ziffern

CONNECT

CREATE | INMOVATE



D1 DZUS®Dart Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

S

Zum Nieten Dichtung P~

l P
IR old@p) ol
12{ /ﬁ _. (?
034 22.23
(—F

P—s I+~ -..lrf | Tl -—F
L— GMS GMS -=| [~ GMS
15| {] GMS=P+F+ GMS=FP+F GMS =P +F+
Komgrimierte Dichtung {Karrehturwert fir

Sicherungsring)

3.30- 3.40
@ fiir Nieten

11.10 @ (fir Zapfen)

Werkstoff und Oberflache -

Acetal, schwarz

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 410 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”

genannte Spalte zu verwenden.

22.23+0.13 Verschiusszapfen-
< Produktnummer Auswahl, Spalte Prudyktnnmmer
DI-004-001-010 A Siehe Tabelle
“Snap-In” Einrastgegenstiick (Riickseite) Dichtung P Werkstoff und Oberfiache
il Acetal, schwarz
1 Hinweis
. 4 Rastnasen

LT T (onerseite)

L
F Abstand

] P—rffe ~f—F ~|—F
127
-——lams I—-ms

GMS =P +F+ EMS =P+ F
Koemprimierte Dichtung (wenn Abstand > 2.5)

i
= EMS
EMS=P+F+140+

(Korrekturwert fir
Sicherungsring)

GLE
a0
DU
Min. Max.
i
90 1.27 D1-004-002-010
LA3 2.00 D1-004-003-010
2.30 264 D1-004-004-010 B
3.00 340 D1-004-005-010
3.65 4.00 DI1-004-006-010

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der
Tabelle auf Seite 410 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern unter

| INFO I
cLc x www.southco.com/D1



D1 DZUS®Dart Vierteldreh-Schnellverschliisse

é Gegenstiicke, Polyacetal

Werkstoff und Oberfliche Mini “Snap-In” Einrastgegenstiick Dichtung pes |-

Polyacetal, schwarz (Riickseite)
14 . -
Rastnasen % I =
(Oberseite)

Abstand

T P= = | *T—F Tll_
: EMS GHS GMs

GMS =P +F+ GMS =P +F GMS=P+F+ 14+
Komprimierte Dichtung (wenn Abstand > 2.5)  {(Korrekturwert fir

Sicherungsring)

Produktnummer 111842
10 fi0e
Siehe Tabelle :
Hinweis
: gi Zum Ermitteln der [F] stirke der _— f
== Verschlusszapfenlange in der unteren Platte Produktnummer g oo ooob o

Auswahl, Spalte

Tabelle auf Seite 410 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl” 081 | 127 | DI-004-012-010

genannte Spalte zu verwenden. 129 | 254 | Di-noa-013-010 2

Werkstoff und Oberflache Mini “Snap-In" Einrastgegenstiick Dichtung Pl
Polyacetal, schwarz (Frontseite) l PR s

|—4r—ﬂ

I 14 =—|| Abstand
Rastnasen
(Oberseite)

P—ife ~{—F ~|f—F T.—F
GMS -~{ |~ &MS
EMS=P+F+ GMS=P+F EMS=P+F+14+

Komprimierte Dichtung (wenn Abstand > 2.5)  (Korrekturwert filr
Sicherungsring)

Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der arke d :

Verschiusszapfenlinge in der eren Platte  Prog >

Tabelle auf Seite 410 ist die hier Min. | Max.

unter "Verschlusszapfen-Auswahl” 090 | 125 | DI-004-911-010 1400 122
genannte Spalte zu verwenden, 130 | 175 | DI-004-912-010 Quadratisch

1.80 2.25 D1-004-913-010 D
230 215 D1-004-914-010
280 3.25 D1-004-915-010

Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

INFO .
@I www.southco.com/DI  Alle Mafe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS SOUthCO

k COMMECT - CREATE | INMOVATE




D1 DZUS®Dart Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - Sicherungsringe - Zubehor

*

“Clip-On” Aufsteckgegenstiick
24

Dichtung Pel|

Abstand

P—-.‘\-.- -.l~—¥ I—_ﬂ—rfp Tlt_F
GMS GMS | [=GMS
GMS=P+F+ GMS=P-+F GBMS=P+F+2.00
Komprimierte Dichtung (wenn Abstand
> 2.00)

|ﬂ Starke der
unteren Platte

Verschlusszapfen

Produktnummer Auswahl, Spalte

Werkstoff und Dberfidche
Polyacetal, schwarz

Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der

070 | 230 | DI-004-921-010 Tabelle auf Seite 410 ist die hier
7130042 230 | 380 | DI-004-922-010 C unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
v 3.9 5.5 D1-004-923-010 genannte Spalte zu verwenden.
Geschlitzter Druckfedern Topfscheibe fir ~ Werkstoff und Oberfiache
Sicherungsring Druckfeder Siehe Tabelle
21 % 305
114 Jf--—J
. ' M 12{4 Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
Korrekturwert:
Wird dieses Zubehtr eingesetzt,
so erhdht sich der Wert der

Typ [I] Bereiche Produktnummer Werkstoff Korrekturwert
Geschlitzter Ring Ale DI1-004-000-010 Polyacetal, schwarz Addiere 1.1
Druckfedern 045 bis 070 D1-X1135-28 Edelstahl
Druckfedem 075 bis 100 D1-X1137-28 Edelstahl Addiere 2.3
Topfscheibe Alle D1-X1129 Polyacetal, schwarz

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Gesamtmaterialstérke (GMS).

Bei der Berechnung der GMS

ist der in der Tabelle genannte
Korrekturwert zur Starke der oberen
Platte zu addieren, s. auch Beispiel
auf Seite 377.

Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern unter

| INFO I
c"'c\ www, southco.com/D1



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GréBe 3

Werkstoff und Oberfldche

Verschlusszapfen:
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick

m auf Seite 415 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehir
auf Seite 416 wahlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschiusszapfenldnge

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist

nach der Formel zu berechnen, die
filr jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenldngen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
D der zugehdrige GMS-Bereich zu
suchen, filr den in der Spalte K der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produkinummer des
Verschiusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der

Zapfenlange [K] und des Werkstoffes

[M] zu vervollstandigen

ﬁeispiel: Fiir das Feder-Gegenstiick
“Zum Nieten” (D4-S3-175) ist

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkopf mit Schlitz Senkkopf mit Schlitz
i1 T
I i
s, ‘L. — Millailinieder
=57 Mittellinie der > Eintastineken
Vg Einrastnocken 25
38~ 115 _
1 ULP
u*_é L L
W—=gan
Senkung
120
( Msz>
. | ;
M?aa—l -

|E Kopfformen - handbetétigt

Biigelgriff Fliigelkopf
S
-—"‘.h—. E!n_
S witteltinie der "/ Mittellinie der
'25n Einrastnocken Einrastnocken

Standard

B4.78

abere Platte

E Koptformen

Al Linsenkopf m. Schiitz
AIW Fligelkopf

BIR Bligelgriff

FJ  Senkkopf mit Schlitz

D4 - [H 3 -

IE Verschlusszapfenlinge
Nummer flir K aus der Tabelle (unten) Obernehmen

E Werkstoff
§S Edelstahl
Fiir Ausfihrung mit Stahl,

E M verzinkt bitte Angabe

M streichen

Bestimmen der Yerschlusszapfenlange

- GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fir:
SpaIFe A wéhlen,'Fur den GMS- Federgegenstiick z. | Federgegenstiick z. | Federgegenstiick z. | Federgegenstiick z.
Bereich= 5,2 mm ist K=35 Nieten Nieten Schweifen Schweilen
vorgegeben. Fir einen Zapfen mit 04-§3-175 04-53-150 D4-X735-205 D4-X735-180
Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet Min. Max. Min. Mat. Min. Ma. Min. Ma.
die vollstandige Produktnummer: 241 .02 305 366 165 226 2.29 28 25 | 191 | 635
DA-AJ3-35. 368 4.28 432 493 292 353 356 417 30 | 254 | 762
Eine vollstandige Beispielrechnung 495 5.56 550 62 419 48 4.83 544 35 | 381 | 889
ist auf Seite 377 zu finden. 622 | 68 | 68 | 147 | 546 | 607 61 671 | 40 | 508 | 1016
Hinweis 749 81 813 871 673 734 747 798 45 | 577 | 1143
Ausfihrungen aus Edelstahl kinnen 876 93 94 10,01 8.00 861 864 925 50 535 | 1270
htihere Mindestbestellmengen 10.03 1054 1067 1128 927 988 991 052 | 55 | 699 | 139
bedingen. Informationen auf 113 1181 1194 12,55 10,54 1115 1118 1179 B0 | 762 | 1524
Anfrage. 12.57 13.18 1321 13.82 1181 1242 1245 1306 | 65 1651
13.84 1445 14.48 1509 13.08 1369 1372 wn [ | [
151 15.72 1575 16.36 14.35 14.96 14.99 156 15| 95 | 19.08
S’:ﬁli’}'ﬂi’f::::ﬁ:}ifﬂiﬂ ;’";”’”””" 1638 1699 1702 1763 1562 1623 1625 587 | 80 | 1016 | 2032

FProduktnummern uniter

| INFO I
cue X www.southco.com/D4

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

pzus southco

CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse P
Gegenstiicke - Grofie 3 \/

Feder-Gegenstiick z. Nieten Werkstoff und Oberfliche -
' Stahl, verzinkt oder Edelstahl
3.96+.010 Dichtung : P=||= Hinwels
Zum Ermitteln der

2.72+0.06

_f' B =3de0 Verschlusszapfenldnge in der
25° - ; Tabelle auf Seite 414 ist die hier
\f’ ¥ unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
f5.54 g2.72 genannte Spalte zu verwenden.
Sl A P—rf- =f|—F ‘ "||'—F ‘Ii <—F Verschlusszapfen
, —faMs  ——ioMs | [-oms :
L ' J EMS=P+F+  CMS=P+F  EMS=P+Ff+ m
15.87+0.25 Komprimierte Dichtung (Horrekturwert fir Platte
Sicherungsring) \

Untere e -
Platta _\ Sicherungsring
———— ==

Gegenstiick
.
3™

Produktnummer

Siehe Tabelle

Produktnummer

H+0.25 Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
Edelstahl

Stahl

D4-83-150 D4-53-15088
D4-§3-175 D4-53-17558
Feder-Gegenstiick z. SchweiBen Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzinkt
=— 15.87£0.25 —-: Dichtung P~ Hinweis
| P
| #5540 (a0 Zum Ermitteln der

14 75 ¥ Verschlusszapfenlange in der

ok .
_ N AN ; ] LS
= [—_ . . —— 953 Tabelle auf Seite 414 ist die hier
' ¥ _
31 'l—'q

unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.
P—s|= ~|j—F i T‘r}:
@554 GMS L—J GMS | [~GMS
' GMS =P +F + BMS=P+F BMS =P +F+

0.81 Komprimierta Dichtung (Korrekdurwert flr
5 Sicherungsring)

i

Produktnummer
Siehe Tabelle
Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
D4-X735-180 4,57 q
YJRE Weitere Optionen erhdltlich. Ausidhrliche
i) 22 Daten, Montageanteitungen und
Froduktngmmern unter
) th | INFO I
DZ US Sou c.o Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben cuc www.southco.com/D4

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \
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D4 DZUS® Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse
@S}B Sicherungsscheiben und -ringe - GrdBe 3, 4, 5 und 6

Werkstoff und Oberflache
Sicherungsring: Stahl, verzinkt
Druckfeder. Edelstahl
Sicherungsring GH: Aluminium,
blank

Sicherungsring GP, blank: HD
Polyathylen

Sicherungsring GP, schwarz:
Polypropylen

Hinweise zur Installation
1. Den Sicherungsring wie

dargestellt auf den Aufspreizdorn
schieben.

Sic

2. Der Kopf des Verschlusszapfens
muss auf einem Block aufliegen. Bej
Bedarf die konische Druckfeder mit
dem griiferen Durchmesser voran
auf den Dorn setzen.

3. Den Aufspreizdorn zentriert in das
Zapfenende setzen,

4. Den Aufspreizdorn so auf das
Zapfenende driicken, dass Ring und
Feder Qber die SchlieBnocken gleiten
kénnen.

5. Den Sicherungsring (mit

herungsscheibe GP

Sicherungsscheibe GH

Sicherungsring

Druckfeder

k, Seite C

Montage von Sicherungsscheibe GH

Werkzeug: TP5A

Block: TB1A

Weite Bohrung in der Platte

Montage von
Sicherungsscheibe GP,
Sicherungsring und SX
Spreizdomn
TFRS
@
Sicherung- Konus
sscheibe GP des
Spreizdorns
Block,
Seite C \
Block: TB1A

GroBer Durchmesser in der oheren

Platte

Standard Bohrung
Mindestdurchmesser der
Bohrung

Montagewerkzeu
Druckfeder) auf den Zapfen Produktnummer C D Korrekturwert P dgktn g
schieben bis im Freistichbereich an _ : TooRRIRUMTEE
der Platte anliegt. Sicherungsscheibe GP, natur D4-GP3
e g o 2.06 | 05 [NA| Addiers0.51 | 29-TFRS3 und 29-TBIA3
Hinweis schwarz D3-Gr38 79
Werkzeuge; 3 Sicherungsscheibe GH D4-GH3 48 |038] 13 Addiera 0.38 29-TP5A3 und 29-TB1A3
29 - TFRS Spreizdorn: Weitet Sicherungsring D4-RR3 53 | N/A 056 [ NA | Addiere 0.56 N S U S
- | un -
den Innendurchmesser der Druchfeder D4-8K520 79 | 38 046 |175| Addiere0.01
s'chemng.ssme_ihe und E?dem' Sicherungsscheibe GP, natur D4-GP4
s0 dass diese sich tber die Sicherungsscheibe GP, — 54 | 07 | NiA| Addiere07 | 29-TFRS4 und 29-TBIAA
SchlieBnocken schieben lassen. schwarz i 1L
29 - TB1A Block: Dient der sicheren 4 Sicherungsscheibe GH DA-GHA 6.35 | 064 | 21 Addiere 0.64 | 29-TP5A4 und 29-TB1A4
agerung der Zapfenkipfe wahrend
L Eerung ki Pf il Sicherungsring D4-RR4 71 | N | 071 | NA | Addiere 0.74
des Aufpressens. (Fir die Auflage - 25-TFRS4 und 29-TBIAY
der Kﬁpfe mit B ﬂgelgriff genilgt 8in Druckfeder D4-SX523 111 | 51 | 064 |175( Addiersl.28
flacher Block). Sicherungsscheibe GP, natur D4-GPS
) Sicherungsscheibe GP - J | 55 |083| WA | Adders086 | 20-TFRSS und 29-TB1AS
Produktnummer schwarz Gl ’
Siehe Tabelle 5 Sicherungsscheibe GH D4-GHa 79 |0.88| 27 | Addiere0.78 | 29-TP5AS und 29-TB1AS
: Sicherungsring D4-RR5 8.92 | NA [ 081 NA| Addiere0.91
29-TFRSS und 29-TB1AS
Druckfeder D4-5X510 M3 ]65]082] 19 Addiere 1.64
Sicherungsscheibe GH D4-GHE 159 | 8.5 | 088 28 Addiere 88 20-TP5A6 und 29-TB1AR
6 Sicherungsring D4-RRE 1078 | NA | L14 | NA | Addiere 1.14
Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche Drutkfeder D4-SX518 15.9 8 |ogs| 19 Addiere 1.76 Z3-TFRSG und 23-TBIAG

Oaten, Montageamleltungen und
FProduktnummern uniter

INFO
cue www.southco.com/B4  Ale MaBe in Millimeter, fal

3

Is nicht anders angegeben

pzus southco
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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse - -
Sicherungsringe - GroBe 3, 4, 5 und 6

Sicherungshiilse GA Werkstoff und Oberfliche -
Sicherungshilse GA:

Aluminium, blank

Hinweise zur Installation

1. Die Sicherungshiilse in die
Bohrung fiir den Zapfen setzen.

=welim= 0 2. Die Sicherungshillse leicht
stauchen.

3 Den Verschlusszapfen einsetzen

Montage der Hiilse GA . f Werkzeug: 29-TP1A3X

L H

Block
Seite A

Block: 29-TB2A3X

/— Werkzeug: 29-TP3A3X

3. f ] 4
Block \7
Seite G
= Block: 29-TR1A3X
. Starke der oberen Produkt- Montagewerkzeug
Size A B C  Korrekturwert
Platte m nummer g i Produktnummer
0.38-0.64 445 DA-GA3-175 29-TP1A3, 29-TP3A3,
3 0.66-1.27 5.08 DA-GA3-200 | @79 56 0.38 Add 0.76 29~|’BHI._3 und 23-TB2A3
(alle vier Werkzeuge
1.29-2.38 6.35 D4-GA3-250 bendtigt)
0.38-0.64 445 DA-GAA-175 29-TP1A4, 29-TP3A4,
29-TB1A4 und 29-TB2A4
L] 0.66-1.27 5.08 DA-GA4-200 | 103 19 0.64 Add 1.28 {alle vier Werkzeuge
129-2.38 635 | D4-GA4-250 henttigt)
0.38-0.64 445 D4-GAS-175 29-TP1AB, 29-TP3A5,
5 066127 508 | Da-GAS200 | 127 | 95 |71 | agiep | DTBUASund 2618245 | Produktnummer
(alle vier Werkzeuge :
129-238 635 | DA-GAS-250 beniitigt) Slehe Tabelle
0.38-0.64 445 D4-GAB-175 29-TP1AG, 29-TP3AS,
B 066-1.27 5.08 D4-GAB-200 15.1 111 | 071 Add 1.42 29;11:; :,::IG ;ij:;m
= Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
1.29-2.38 6:35 D4-GAG-250 benttigt) Daten, Montageanteltungen und
Froduktngmmern unter
. ] h | INFO I
DZ US Sou t c.o Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben clic www.southco.com/D4

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \
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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GroBe 4

Werkstoff und Oberfldche
Verschlusszapfen:
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick

auf den Seiten 420-421 wéhlen

2 Sicherungsring und Zubehdr

auf den Seiten 416-417 wahlen und
alle Korrekturwerte notieren

3 Bestimmen der
Verschlusszapfenldnge

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist

nach der Formel 2u berechnen, die

fiir jedes Gegenstiick vorgegeben

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkepf mit Schlitz Linsenkopf mit

Innensechskant
/
g1l
g1 N
28 2] Mittellinie der 3/32 Innensechskant
Einrastnocken
|
— L6
#h
uf H

i
|

@ Kopfformen - handbetatigt
Fliigelkopf

Mittellinie der Einrastnocken

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

Linsenkopf mit Senkkopf mit Schlitz
Kreuzschlitz
Kreuzschlitz Nr. 2
B,
M{ﬁelilme der

Einrastnocken

1 7723 o
g I "B

. ; :
Biigelgriff 189

3
. Mittellinie der

| 780 Einrastnocken
pii

ist. In der “Verschlusszapfenidangen” GMS Bereiche fiir: | GMS Bereichefii: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir:
Tabelle ist dann in den Spalten A bis “Rivet-0n" “Rivet-On” “Rivat-0n” “Rivet-On”

D der zugehdrige GMS-Bereich zu Federgegenstiick | Federgegenmstiick | Federgegenstiick Federgegenstiick
suchen, fiir den in der Spalte K der (Nieten) (Nieten) (SchweiBen) (SchweiBen)
Referenzwert der Zapfenlange steht. D4-54-225 D4-84-200 D4-X485-300 D4-X485-275
4 Produkinummer des Min. Max, Min. Max, Min. Max. Min. Max.

Verschlusszapfens 127 1.88 191 251 = = = = 25 | 191 | 635
durch Wahl der Kopfform [H] der 254 315 318 378 064 124 1.27 1.88 30 | 254 | 762
Zapfenlange (K] und des Werkstoffes 381 442 445 5.05 191 251 254 315 35 | 38 | 889
[ zu vervollstandigen 5,08 569 572 632 318 378 381 442 40 | 508 [ 1016
geispie;: 6.35 6.96 6.99 759 445 505 5,08 569 4 | 572 | 143
Fiir das Feder-Gegenstiick “Zum 162 8.23. 8.26 8.86 572 6.32 6.35 6.95 80 | 635 | 1270
Nieten” (D4-S4-225) ist Spalte A 8.89 9.50 953 10.13 6.99 759 7.62 823 55 | 699 | 1397
2u wahlen. Fir den GMS-Bereich 10.16 1077 1080 1140 826 886 889 950 | 60 | 782 | 1524
=5.2 ist K = 40 vorgegeben. Fir 1143 1204 1207 1267 953 1013 1016 1077 | 6§ 1651
einen Zapfen mit Linsen-Schiitzkopt |2 55 {3z | e | wm | na | e | oo | |0 |um
;:: di;:?\:.ll::ﬁr{; ﬂiﬁﬂf}ig.‘“ge 13.97 14.58 1.4.51 1521 1207 1267 1270 1331 B 1905

1524 15.85 1588 16.48 1344 13.94 1397 1458 | 80 20,32
Eine vollstandige Beispielrechnung 1651 | 1712 1715 s | uel | 121 | 1520 | 1585 | a5 [ 1270 [ 289
stauteete 1) pitinger 1778 1839 1842 19.02 15.88 16.48 1651 1712 90 22.86
19.05 19566 1969 20.29 1715 1775 1778 1839 | 95 | 1524 | 2413
Waifiere Optioogq orkmtlich. R dhriiche 2032 2093 20,96 2156 1842 18.02 19,05 1966 | 100 2540
Oaten, Montageamlettungen und
Froduktnummerm unter
INFO R
@ www.southco.com/D4 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 uthco

3

CONNECT - CREATE | INMNOVATE



Bohrung mit Senkung Standardbohrung

120°
(& 12.21> §6.52:0.12
e
# 6.52:0.12 ——I L‘ Obere Platte
Bestimmen der m
@ Kopfformen- P @ Verschlusszapfenlange Produktnummer

Al Linsenkopf m. Schiitz Nummer fir K aus der Tabelle
ASH Innensechskant (unten) Obernehmen
APRJ Linsenkopf mit Kreuzschlitz
FI Senkkopf mit Schiitz ] :":;';“I:'m

. elsta
AlK Flugelkqpf Fiir Ausfihrung mit Stahl,
BIR  Blgelgriff verzinkt bitte Angabe

D4 - |ﬁ| 4 - |K| M streichen

Bestimmen der Verschlusszapfenlange
[

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fir:
“Clip-0n” “Clip-0n” “Snap-in” Einrast-Gegenstiick
Aufsteckgegenstiick Aufsteckgegenstiick (Riickseite)
D4-514-305 D4-5L4-280 D4-s0c4-F]
Min. Max. Min. May. Min. Max. DA-GPAB
i -= ~ - 25 1.91 .35
= - 117 178 30 2.5 782 0.48 1.08 kein 45 5.72 1143
180 241 244 3.05 3 381 8.89 2 17 T 50
307 368 3an 13 ) 508 | 1016 175 2% e | m | %P [
434 4.95 4.98 5.59 45 5.72 11.43 239 300 ain 55
561 6.22 625 636 50 | 635 | 1270 302 a0 | we | & | 8 (B
6.88 749 752 8.13 55 6.99 13.97 366 427 o 80
162 15.24
815 8.76 879 5.40 80 762 15.24 199 450 Lein 50
9.42 10.03 10.06 1067 85 16.51 193 550 i 85
8.89 16.51
10,69 1130 11.33 11.94 70 1778 556 5.17 Wi B5
11.96 12.57 12.60 1321 75 e 19.05 5.20 5.81 ein 70 L
! 17.78
13.23 13.84 13.87 14.48 80 20.32 .83 744 kein 70
14.50 15.11 15.14 15.75 85 12.70 21.59 147 B.08 ein 75
13,05
1577 16.38 1641 17.02 il 2286 8.10 871 kein 15 1018
1704 1765 17.68 18.29 95 15.24 24.13 an 9.35 gin B0 l 2038
18.31 18.92 18.95 19.56 100 25.40 9.37 9.98 kein 80 :

: [ INFO
DZ US SOU thco Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben clic \ www.southco.com/D4

CONPECT - CHEATE - INNOVATE
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e

D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - Grife 4

Werkstoff und Oberfldche
_Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Hinweis

Nach der Auswahl dieses
Gegenstiickes bitte den Buchstaben
Afilr die Auswahl des
Verschlusszapfens in der Tabelle auf
Seite 418 verwenden.

Verschlusszapfen

Untere
Platte E Snchemngsrmg

Gﬂgensmcit

o Nieten \Q,

Produktnummer
Siehe Tabelle

Feder-Gegenstiick z. Nieten

?’L‘R_ 2.71+.06

f

28

5.25

Stahl

Edelstahl

D4-84-200

D4-54-20085

Dichtung
7 P

P—-‘\f ~||-—F
f 1 GMS |
GMS =

-—I'-—F
| GMS
P+F

i

EMS =P +F+
(Korrekturwert filr
Sicherungsring)

GMS =P+ F+
Kemprimierte Dichtung

5.08

Zum Ermitteln der Verschlusszap-
fenlange in der Tabelle auf Seite
418-419 ist hier die unter "Ver-
schlusszapfen-Auswahl" genannte
Spalte zu verwenden.

Werkstoff und Oberfiache
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Hinweis

Nach der Auswahl dieses
Gegenstiickes bitte den Buchstaben
B fiir die Auswahl des
Verschlusszapfens in der Tabelle auf
Seite 418 verwenden.

Produktnummer
Slahe Tabelle"

Zum Ermitteln der Verschlusszap-
fenlange in der Tabelle auf Seite
418-419 ist hier die unter "Ver-
schlusszapfen-Auswahl" genannte
Spalte zu verwenden.

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

| INFO I
cue X www.southco.com/D4

D4-54-225 [4-84-22585

572

Feder-Gegenstiick z. Schweien

471 Ktammer

ZxNieten\. :

9]

-

103

Feder

Produktnummer
Edelstahl

Stahl

D4-X485-275 D4-X485-275588

Dichtung P~

P-—..‘I.... -..|‘.—F ‘ ._| -——F Tl
I | GMS | | GMS =| |~ &MS
GMS =P+ F + GMS=P+F GMS =P +F+
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fir
Sicherungsring)

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

D4-X485-300 D4-X485-30088

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE

DZUS



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

) 421
Gegensticke - GroBe 4 @

“Clip-On” Aufsteckgegenstiick - Werkstoff und Oberfliche -
e 5 P Stahl, verzinkt

Hinweis

Verwenden Sie nach der Auswahl
des Gegenstlicks den Buchstaben

C fiir die Verschlusszapfenauswahl
und folgen Sie den Anweisungen auf

Psfe ~f=—F wfl—F A F Seite 418.
E e s Jhe B

I
GMS=P+F+ GMS=P+F GMS=P+F+05

Komprimierte Dichtung m

8.6 Max.
‘-“‘I"LL\

[~ 19894 —=

10.7 Max.

Produktnummer
Siehe Tabelle
Stérke der unteren Platte 0.50 > L - .
0.91-3.25 e an Zum Ermitteln der

Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 418-419 " =

Produkt Verschiusszapfen-
roduktnummer Auswahi, Spalte ) ist die hier unter
D4-SL4-280 1 0 11.88 Min. “Verschlusszapfen-Auswahl”
D4-514-305 75 & genannte Spalte zu verwenden.
“Snap-In” Einrastgegenstiick (Riickseite) Dichtung P Werkstoff und Oberfliche
E— ‘ P Stahl, verzinkt

Hinweise zur Installation
Fiir die Sicherung des

Verschlusszapfens ist nur der
Sicherungsring D4-RR4 zu

P—>‘r. ,l‘.._p | ,lfr TEF ve:rwenfien.
. { GMS f {GMS | ~GMS Hinweis

GMS =P+ F+ GMS=P+F GMS=P+F+051  Verwenden Sie nach der Auswah|
Rempeiiil Bhivg des Gegenstiicks den Buchstaben

D filr die Verschlusszapfenauswahl
und folgen Sie den Anweisungen auf

Seife 418.

Produktnummer

Siehe Tabelle

Nach der Auswahl dieses

Pridoktnamimer Starke der unteren Verschlusszapfen- Gegenstiickes bitte den
Platte Ruswahl, Spalte Buchstaben D filr die Auswahl des

D4-50C4-16 0.78- 142 11.48 Verschlusszapfens in der Tabelle auf
D4-50C4-20 147-198 1148 . §eite 418-419 verwenden.
D4-SQCA-25 2-2.49 11.48
DA-50C4-30 259318 T Waltare Optionen erhaltich, Ausidnriiche

Daten, Montageanleitungen und

7T Froduktngmmern unter
DZ US I SOU thco Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben @ www.southco.com/D4

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \
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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GroBe 5

Werkstoff und Oberfldche
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick

auf den Seiten 424-425 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehdr
auf den Seiten 416-417 wahlen und
alle Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenldnge

Die Gesamtmaterialstirke GMS ist

nach der Formel zu berechnen, die

fiir jedes Gegenstiick vorgegeben

ist. In der “Verschlusszapfenidngen”

Tabelle ist dann in den Spalten A bis

D der zugehtrige GMS-Bereich zu

suchen, fiir den in der Spalte K der

Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der

Zapfenlénge Iﬂ und des Werkstoffes
[M] zu vervollstandigen

Beispiel: Fir das Feder-Gegenstiick
“Zum Nieten” (D4-55-225)

Fiir den GMS-Bereich = 5.21 ist
K= 40 vorgegeben. Fiir einen
Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf

aus Stahl lautet die vollstandige
Produktnummer: D4-AJ5-40.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 377 zu finden.
Hinweis

Ausfiihrungen aus Edelstahl kiinnen
htihere Mindestbestellmengen

bedingen. Informationen auf
Anfrage.

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uniter

| INFO I
cue X www.southco.com/D4

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkepf m. Schlitz Linsenkopf mit Linsenkopf mit Senkkopf mit Schlitz
Innensechskant Kreuzschlitz
16 Kreuzschlitz Nr. 2
143 ‘ﬁp B i1
5 Wittelinie der P143 45 ‘ﬁp
{30° Einrastrocken b BRA
' Mittellinie der
o Einrastnocken
B64 2_|-1 n
T 2.9
:” T L r ﬁz.z i I
o  a :
318 — u ﬁ' ' uL
P g3 el '-'_LE ™~ L
At
[E Kopfformen - handbetatigt
Fliigelkopf Biigelgriff
Mittellinie der

h.

¢y Mittellinie der

| 30" Einrastnocken
@11l

Bestimmen der Verschlusszapfenlange
B

GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir:
“Rivet-On" “Rivet-0n" “Rivet-On” “Rivet-0n"
Federgegenstick | Federgegenstick | Federgegenstiick | Federgegenstiick
(Nieten) (Nieten) (Schweifien) (Schweiben)
D4-55-225 D4-55-200 D4-K414-310 D4-X414-285
Min. Max. Min, Max. Min. Max. Min. Max.
267 328 i3 341 - - - - 318 762 k1)
.94 4,55 4.57 518 165 226 228 29 318 8.89 35
521 582 5.84 6.45 292 3.53 3.56 417 483 10.16 40
648 7.09 111 172 419 48 483 (19 544 483 11.43 45
175 B.36 8.38 899 546 5.07 6l 6.71 6.35 1270 50
9.02 9.63 9.65 10.26 673 134 | 13 798 6.99 13.97 LH]
10.29 108 10.92 11.53 2.00 8.61 B.bd 9.25 162 15.24 60
11.56 1217 1219 128 9.27 9.88 9.91 1052 889 1651 B5
12.83 1344 13.46 14.07 10.54 11.15 1118 11.79 1778 1
14.1 1471 1473 15.34 1181 1242 12.45 13.06 = 15.05 15
1537 15.98 16.00 16.61 13.08 1389 1372 1433 127 20‘?72 B0
1664 17.25 17.27 1788 14.35 14.86 1499 156 21.59 85
1791 18.52 18.54 1915 1562 16.23 16.26 16.87 B 2286 k1]
1918 19.79 19.31 20.42 16.89 175 1753 18.14 2413 95
2045 21.06 21.08 21.69 18.16 18.77 188 19.41 17.78 2540 100

pzus southco

CONNECT - CREATE | INMNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben



Bohrung mit Senkung Standardbohrung

120
@8.07+0.12
<D :
-
98.0?10,12——| |-

Panel

Bestimmen der m
Produktnummer

[E Kopfformen < [EI Verschlusszapfenlénge

Al Linsenkopf m, Schlitz Nummer fir K aus der

ASHI Innensechskant Tabelle (unten) {ibernehmen

APRJ Linsenkopf mit Kreuzschlitz @ Werkstaff

FI  Senkkopf mit Schlitz S Edelstahl

AW Fidgelknpf Fr Ausfihrung mit Stah,

BIR Bigelgriff verzinkt bitte Angabe

D4 = E 5 = [KI EI M streichen

Bestimmen der Verschlusszapfenldange

GMS Bereiche fir: GMS Bereiche fiir:
“Ciip-On” “Clip-0n"
Aufsteckgegenstiick Aufsteckgegenstiick
D4-SL5-305 D5-SL5-280

Min. Max. Min. Max.

- - 117 178 762 kli}

18 4 244 3.05 a8 8.89 35
307 3.68 in 432 10.16 40
4.34 495 498 559 - 1143 45
5.61 6.22 6.25 6.86 £.35 1270 50
6.88 749 152 8.13 6.99 13.97 55
815 8.76 879 9.4 1.62 15.24 60
9.42 10.03 10.06 1067 8.89 16.51 B85
10.69 113 11.33 11.94 17.78 70
11.96 12,57 12.6 13.21 016 19.05 15
13.23 13.84 13.87 14.48 20.32 80
145 15.11 15.14 15.75 1 2159 85
1577 16.38 16.41 17.02 2286 a0
17.04 1765 17.68 18.29 ol 24.13 45
18.31 1892 18.95 19.56 17.18 25.40 100

INFO

DZ US SOU thco Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben clic \ www.southco.com/D4

CONPECT - CHEATE - INNOVATE



424

D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse
Gegenstiicke - GriBe 5

Werkstoff und Oberfldche
_Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Verschlusszapfen

=

Fiatte—\‘ z,

Untesre
Platte

Sicherungsring

isegensmck

g Nigten —\g

Produktnummer

Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der Ta-
belle auf Seite 422-423 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Feder-Gegenstiick z. Nieten

?_L‘? £ 3.35.070

7.15+.250

13.48+.380

P_..‘l.._ _..I

Dichtung

| | GMS

Pr
Stahl

oduktnummer
Edelstahl

D4-85-200

D4-55-20055

GMS=P+F+
Komprimierte Dichtung

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

D4-55-225

D4-55-2255§

P+ |-
P
-—\|~—F Tf ~—F
I 1 GMS ~GMS
GMS =P +F EMS=P+F+
(Korrekturwert fir
Sicherungsring)

Werkstoff und Oberflache
_Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenldnge in der Ta-
belle auf Seite 422-423 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswah|"
genannite Spalte zu verwenden.

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und

FProduktnummern uiter

| INFO I
SUC TV www.southco.com/D4

3

Feder-Gegenstiick z. Schweifien

Dichtung

ZxNieten\ : o

s,? | / Grundplatle

Pﬁ‘h v\!ﬁF

P

11‘-.f|=

Stahl

Produktnummer
Edelstahl

D4-X414-285

D4-X414-28588

I 1 GMS

GMS=P+F +
Komprimierte Dichtung

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

D4-¥414-310

D4-X414-31058

T L:MS

GMS=P+F+
{Korrekturwert fir
Sicherungsring)

| | GMS
GMS=P+F

Alle MaBe in Millimeter,

falls nicht anders angegeben

DZUS

southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse é@

Gegenstiicke - GroBe 5

“Clip-On” Aufsteckgegenstiick

Stérke der unteren Platte T
0.81-325 0.50

Werkstoff und Dberfidche
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
Dichtung Pif=
| I P
P—eff +fl—F ~||—F Ti—F
GMS &MS ~| |+6MS
BMS=P+F + EMS=P+F GMS=P+F+05
Komprimierte Dichtung

1625 Min.

Hinweis: Die Ausrichtung der iibereinanderliegenden Platten
kann angepasst werden, in dem das Loch auf 17.86
erweitert wird und die Distanz von der Lochmitte zur Kante

auf 11.43 verringert wird,

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der Ta-
belle auf Seite 422-423 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Verschiusszapfan-Auswahl, Spalte

Produktnummer
D4-8L5-280 11
D4-3L5-305 175

c Weitere Optionen erhdltlich, Ausidheliche
Daten, Montageanleitungen und

pzus southco

CONPMECT - CHEAE - INNOVATE

Froduktngmmenn unfer
I INFO I
Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben cuc N www.southco.com/D4
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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

O Verschlusszapfenauswahl - GréBe 6

Werkstoff und Oberfldche

Verschlusszapfen:
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick

auf Seiten 427 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehir
auf den Seiten 416-417 wahlen und
alle Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschiusszapfenldnge
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
filr jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenlangen”
Tabelle ist dann in den Spalten A
oder B der zugehdrige GMS-Bereich
zu suchen, fir den in der Spalte K
der Referenzwert der Zapfenlange
steht.

4. Produkinummer des
Verschlusszapfens

E Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkepf m. Schlitz

Al-—2.3
]G
12\ Mittellinie der

123" Einrastnocken

Bie Tj
v} t
@—

=l

b |
118

—J p95
Senkung

120°

18.7
< w
s

[

S
#9.71+0.12 -—I

|E Kopfformen - handbetétigt

Linsenkopf m. Schilitz

2.1

i A Mittellinie der
23 Einrastnocken

Standard

Fliligelkopf

Mittellinie der
Einrastnocken

99.710.12
ﬁ

Platte

E Koptformen

Al Schlitz
AIW Fligelkopf

Fl  Senkkopf mit Schlitz

H 6

K ™

Bestimmen der Verschlusszapfenidnge

E] Verschlusszapfenlange
Nummer fiir K aus der Tabelle (unten) ibernehmen

!E Werkstoff
§§ Edelstahl

Fiir Ausfiihrung mit Stahl,
verzinkt bitte Angabe M streichen

durch Wahl der Kopfform [H] der GMS Bereiche fiir: | BMSBereiche fir: | GMSBereichefiir: | GMS Bereiche fir:

Zapfenltange [K] und des Werkstoffes “Rivet-0n" “Rivet-0n" “Rivet-0n” “Rivet-0n"

|E| zu vervollstandigen Federgegenstiick Federgegenstiick Federgegenstiick | Federgegenstiick

ﬁeispiel: (Nieten) (Nieten) (Schweien) (SchweiBen)

Fir das Feder-Gegenstick “Zum D4-56-300 D4-56-275 D4-X441-335 D4-X441-310

Nieten” (D. 4-_56-300] ist Spalte A Min. Max. Min.. Max. Min. Max. Min. Max.

2u wahlen. Fiir den GMS-Bereich 2.29 290 292 353 140 201 2,03 264 | 445 | 889 | 35
=5.2 ist K= 45 vargegeben. Fiir 3.56 417 419 480 267 3.28 3.30 391 508 | 1016 | 40
einen Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf 4.83 544 546 6.07 3.94 455 4.57 518 572 | 1143 | 45
aus Stahl lautet die vollstandige 8.10 6.71 6.73 734 521 582 5.84 6.45 635 | 1270 | 50
Produktnummer: D4-AJ6-45. 737 798 800 861 6.8 709 71 12 | 69 | 1397 | 85
Eine vollstandige Beispielrechnung 864 925 9.27 988 775 836 838 899 762 | 1524 | 60
_i§§ auf Seite 377 zu finden. 991 10.52 1054 1015 9,02 963 9,65 10.26 g 1651 | 65
Hinweis 1118 11.78 1181 1242 1029 1090 1092 1153 1778 | 10
Ausfiihrungen aus Edelstahl kinnen 1245 13.06 1308 13,68 1156 1217 1219 1280 | 1016 | 1905 | 75
hiihere Mindest-Bestelimengen 1372 14.33 1435 14.96 1283 13.04 1346 1407 | 1143 | 2032 | 80
bedingen. Informationen auf 1489 1560 15.62) 16.23 1410 17 iThE} 1534 | 127 | 2159 | 85
Anfrage. 16.26 16.87 16.89. 1750 1537 1598 1600 1661 | 1397 | 2286 | 90

1753 18.14 1816 1877 1664 17.25 1727 1788 | 1524 | 2413 | 95
:‘;”:“:””‘;i’,’::::ﬂj;mg‘:: ;’";""”'"'”’" 18.60 19.41 1843 200 1791 1852 1854 1915 | 1651 | 2540 | 100
Froduktnummerm unter

INFO .
@ www.southco.com/D4 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ US 50 uthco

3
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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

427
Gegenstiicke - GroBe 6
Feder-Gegenstiick z. Nieten Dichtung P | Werkstoff und Oberfliche -
P Stahl, verzinkt oder Edelstahl
03300 | 1.2 Hinwels
(Y N Zum Ermitteln der
=5 () 1456038 Verschlusszapfentdnge in der
. = ' Tabelle auf Seite 426 ist die hier
et LTS e R
| GMS 1 { Gus aMs gen serbialicl il
GMS =P +F+ GMS =P +F GMS=P+F+ Verschlusszapfen
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert filr
Sicherungsring) | ] m
Pialtr\ z
Untere e
Platte: Sicherungsring
(= ]
Gegenstlick
Nieten
Produktnummer " Yersaii taci s Pradakt g \Q'
erschlusszapfen-Auswahl, Spalte roduktnummer
Stahl Edelstahl -
D4-56-275 D4-56-27555 §|ehe Taelle
D4-56-300 D4-56-30088
Feder-Gegenstiick z. Schweiien Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzinkt
2xmelen\ 6111 [ Grundnlatte Dichtung s« Hinweis
7 P 1

i Zum Ermitteln der
-B= — @ . == —191 Verschlusszapfenldnge in der
1 Tabelle auf Seite 426 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

F—“I‘ “‘||‘—F *1|‘_F TIL
| | GMS | GMS
GMS=P+F+ GMS =P +F GMS=P+F+
Komprimierle Dichtung {Korrekturwert 10

Sicherunpsring)

P dktmsiiE Verschlusszapfen- P.rnduktnummer
Auswahl, Spalte _S'Ehe Tabelle
D4-X441-310 7.87 -
= Weitere Optionen erhditlich. Ausidhrfiche
g3t & Daten, Montageanteitungen und
Froduktngmmern unter
, th ||nm|
DZ U S Sou c.o Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben clic www.southco.com/D4

CONPECT - CHEATE - INNOVATE \



&

D5 DZUS®Panel Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfen

Die DZUS® Panel-Produktlinie
bietet eine unverlierbare Montage,
Verschlusszapfen-/Niethiilsen-
Kombinationen und

fortlaufende Gegenstiickstreifen.

= Unverlierbar an oberer
Platte befestigt

e Planbare Schliefkraft

= Hohe Vibrationssicherheit

e Visuelle Anzeige des
JYerschlossen“-Status

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt oder

Leistungsdaten

Einstufung der Zugfestigkeit und
Scherfestigkeit: 890 N bei
Verwendung mit Daus®
Gegenstiicken

1. Art des Gegenstiicks wahlen

2. D5-PR35 (Winkel-) oder
D5-PR35-1 (flaches)
Gegenstiick, Bestimmen Sie die
Stérke der AuBeren Platte und
verwenden Sie Spalte A. Wéhlen
Sie in Spalte C die kompletten .

D5-PB35 Gegenstilckart (Einzel-
lochdraht). Bestimmen Sie die
Stérke der duBeren Platte und
verwenden Sie Spalte A.

Berechnen Sie dann die bendtigte
Gesamtmaterialstarke (GMS) wie in
Spalte B angegeben. Wahlen Sie in
Spalte C die kempletten.

Waltere Optionen erhitiich. Ausighriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter
INFO

cuc\ www.southco.com/D5

Verschiusszapfen-Einheit

Feder in
geltister Position

Montagewerkzeuge fiir alle Montagelocher

|-— 13X 1.27 Tiefer Schiitz

Komprimierte Feder in
verschraubter Position

Platte

3.81 Fortlaufendes
Mehrloch-Gegenstiick

Produkt Nummer

\ D5-PR3553 abgebildet
Platte

Installationswerkzeuge

A Plattenmontage
Abmessungen Nieten-
g Verschlusszapfen sigher | Aufiageblock
der oberen
Platt System
atte Federgehduse
Flanschlange
L
AMin. | AMax. (GMS-Bereich
fiir: D5-PB35
Min. | Max. 29-TP1PT35A 29-TBIPT35A
127 150 178 381 | 404 | D5-PFSC35-37A-190
1.52 175 2.03 406 | 429 | D5-PFSC35-38A-190
L77 201 2.29 432 | 455 |  D5-PFSC35-39A-190 Nietenziher
: : : Platie 28-TP1PT35A
203 | 226 2.50 A57 | 480 | D5-PFSC35-A0A-190
229 | 251 2.80 483 | 505 | D5-PFSC35-A1A-190
2.54 277 3.05 508 | 531 | D5-PFSC35-A2A-190
Auflageblock
2.79 3.02 3.30 533 | 556 | D5-PFSC35-43A-190 29-TBIPT35A
305 | 328 3.56 559 | 582 | D5-PFSC35-44A-190

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

pzus southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE



D5 DZUS®Panel Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Winkel Spalte Werkstoff und Oberfiache

fiir Rechtwinklig, flach: Aluminium und
Zapfen- Edelstahl
EIECCUN Einzellochdraht: Stahl, verzinkt

Wahlen Sie das Profil des

Res b S?;”;;:‘;’s“g" B Gegenstiicks
z ‘1“ Iiﬁ-ﬂa 1. Rechtwinklig oder Flach

9144 216 Winkelfdrmiges Gegenstiick

2. Ein-Loch, Standard Lange*
A (96 Lécher) oder Lange nach
Kundenwunsch

Lange nach
Kundenwunsch | s
D5-PRISHAXX

3. Wenn die kundenspezifische
Lange HXXX betragt (min. 2 m
Locher —max. 319 Licher),
bestimmen Sie die Anzahl
der verwendbaren
Gegenstiick-Lacher.
Spalte Gesamtlange = Anzahl der verwend

fiir baren Locher multipliziert mit 9,525 .;g_h—'
Zapfen- minus 1,525

Einzelloch
D5-PRB35

Flaches Gegenstiick

auswah! [

Beispiel:

St 319 verwendbare Licher

andardlinge

D5-PR35-153 =319x9,525
— 1,525 = 3037
Ersetzen Sie HXXX durch H319

o 384 Lepgemh *Lingere Standardiéngen erhiltiich
|"—'— 9.525 typ. b Kundenwunsch A gere Ben &1

Informationen auf Anfrage

Il O _@_%@J_ D5-PR35-1HXXX

__l_ ¥ Einzelloch
| 9.525 typ.
| w D5-PRC35 @

#3.25—" l—t 9525 1yp. . i——
Ein-Loch drahtformiges Gegenstiick i
: £ Ein-Loch drahtférmiges fpake fir
o Zapfen-
Gegenstiick
15.9 g2.5 auswahl
9 ! Senkung
- [-——-| fies  PABX 1100 - 6.1
S JQr{/ ;:J:I:Lqm D5-PB35 8
L*l F"‘— 19
15.9
R P
f GMS t i =$
1 GMS =P +F ;

Waitere Optionen erhdltlich. Ausidhriiche
Daten, Montageanleitungen und
Froduktnummern unter
INFO

DZ US I SOU thco Alle Mafie in Millimeter, falls nicht anders angegeben clic \ www.southco.com/D5
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D7 DZUS®Pilot Vierteldreh-Schnellverschliisse
Verschlusszapfen

Werkstoff und Oberfliche Verschiusszapfen Neoprenscheibe
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert

9.7~

- 3.3 / 0 8.1 flir Standard-Gegenstick
Scheibe: Neopren, schwarz AT @ 11,8 fir Gegenstiick
'H. weis I%Ffﬂ ‘Toleranzausgleichend”
inwel -
Abhéngig von der Stérke der oberen Kreuzschlitz Nr. 2

Platte [P]sind der Tabelle die -

Produktnummern von l!

Verschlusszapfen und Neopren-

Scheibe zu entnehmen. “ / —

Jﬁh | _F_IE
Produktnummer T
“ Sighe Tabelle f
Verschlusszapfen und | El
Neoprenscheibe sind separat zu i
g bestellen.
Ui
ﬂ ante apien . o apie eoprens Bile
Schwarz-chromatiert Glanz-chromatiert Gegenstiick "Standard” | Gegenstlick “Toleranz”

1.3bis 17 16 71 41 07-265-716-191 D7-265-716-190 07-275-040-400 07-275-140-400
18bis2.2 16 71 36 D7-265-716-191 D7-265-716-180 D7-275-035-400 D7-275-135-400
23his2.7 178 8.9 51 D7-265-718-191 D7-265-718-180 D7-275-060-400 D7-275-150-400
2.8 bis 3.2 178 89 46 D7-265-718-191 D7-265-718-190 D7-275-045-400 D7-275-145-400
33his 3.7 178 8.9 4.1 07-265-718-191 D7-265-718-190 D7-275-040-400 D7-275-140-400
38 bis4.2 178 8.9 36 D7-265-718-191 D7-265-718-190 D7-275-035-400 D7-275-135-400
4.3bis4.8 20.0 109 51 D7-265-720-191 D7-265-720-190 D7-275-050-400 D7-275-150-400

Werkstoff und Oberflache Verschlusszapfen mit Druckfeder Sicherungsring, Thermoplast

Stahl, verzinkt und Thermoplast,

schwarz

e - B __#'5 B

Hinweis iy

Abhangig von der Starke der oberen Hreuzschlitz Nr, 2

Platte [P]sind der Tabelle die Druckfeder 127 _

Produktnummern von und = — 1 P50

Kopfschelbe i ;

Verschlusszapfen und
Neopren-Scheibe zu entnehmen. T

i
Bohrung fir Zapfen

Produktnummer
Siehe Tabelle

Verschlusszapfen, Druckfeder und
Kopfscheibe werden vorinstalliert

gﬁhefert ........ EI Produktnummer Produktnummer
Sicherungsring ist separat zu EWCIEEIC G Sohwarz-chromatiert | Glanz-chromatiert D7-275-203-040

bestellen. 05-3.0 07-290-718-181 | D7-290-718-180
Wellere Optionen erhditiich. Ausidhrlivhe i Ba0-790)- -0a0-70()-
Betae Moribaaieuneds sed 25-51 07-290-720-191 | D7-290-720-190
Froduktnummerm unter
|[HFOI . th
— www.southco.com/D7 Alle Mafle in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS SOU CO

k CONNECT - CREATE | INMNOVATE



D7 DZUS®Pilot Vierteldreh-Schnellverschliisse e
Gegenstiicke

Standard Werkstoff und Oberflache
5 Federstahl, zink-phosphatiert
Hinweis

Passend zur Starke der unteren
Platte ist das Gegenstiick zu wahlen,

5. Tabelle [F]
‘ Dberer Flansch
860 [F] untere Platte ﬂ
EStirka der unteren Platte Pradint P_r:m:_k;::;'mmer
roduktnummer
Min. Max. Slolie taelle
0.63 1.24 D7-285-101-161
La7 L75 D7-285-102-161
1.78 2.26 D7-285-103-161
Toleranzausgleichend T Werkstoff und Oberfliche
i Federstahl, zink-phosphatiert
,_J—\EL—Lﬁ Hinweis
Dl ll )
- _ =i ) s 1400096 ialast;tel?dtzgrS'éarke_zr:E uI:1terf:\:'1¥l "
. { j : e ist das Gegenstiick zu n,
B g | 5. Tabelle [F]
Driicken, bis das Gegenstiick einrastet
(T
NN/ [Fluntere
| Platte
[F|Stirke der unteren Platte Produktnummer
i i ' Siehe Tabelle
0.63 1.24 D7-285-201-161
1.21 1.75 07-285-202-161
1.78 2.26 D7-285-203-161
2.29 217 07-285-204-161
ESRE Weitere Optionen erhdltich. Ausfdhriiche
28 328 7285200151 Daten, Montageanteitungen und
Froduktngmmern unter
. h IIHI-TII
DZ US SOUt Co Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben cuc www.southco.com/D7

CONPMECT - CHEAE - INNOVATE \



D7 DZUS® Arrowhead Vierteldreh-Schnellverschliisse

Einheit aus Zapfen und Gegenstiick

e Feste Installation in
oberer Platte

= Schliefit mit Fingerdruck

Werkstoff und Oberflache
Polyacetal, schwarz

Leistungsdaten
Entflammbarkeit: UL94-HB gelistet

ASTM E-162 Flame spread Index:
130

D7 Arrowhead

Hinweise zur Installation

Serie 200

1. Das Gegenstiick in die abere
Platte setzen.

2. Platten ausgerichtet aufeinander
legen.

3. Den Verschlusszapfen in das
Gegenstick driicken, bis
er einrastet (geschlossen).

4. Den Verschlusszapfen 90°
drehen, der Verschluss ffnet.

i

Serie 2001:

1. Verschlusszapfen und
Gegenstiick vom Tréger trennen.

2. Das Gegenstilck in die obere
Platte setzen.

3. Platten ausgerichtet aufeinender
legen.

4. Den Verschlusszapfen in das
Gegenstlck driicken, bis er
einrastet (geschlossen).

5. Den Verschlusszapfen 90°
drehen, der Verschluss 6ffnet.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Serie 200: Verschlusszapfen und
Gegenstiick der gleichen Griife
separat bestellen

Serie 2001 (Liefereinheif):
Tréger mit Verschlusszapfen und
Gegenstiick

Sollbruchstelle

Weliere Optionen erh@itiich. Ausidhriiche
Oaten, Montageamlettungen und
FProduktnummern uiter

| INFO I
cue X www.southeco.com/D7A

Serie 200 (Verschlusszapfen und Gegenstiick separat bestellen)

Geschlossen Gelist
— 159
[ ]
A : A
[6] Haltebereich g’ | | j b
T e
55T ¢ -1 Gegenstilck
Verschlusszapfen & :
Innensechskant Schlitz

VB —et
Jnnensechskan_lé% }_'

Serie 2001
Geschlossen Gelost
- 134 -~
i et 0 |
[6] Haltebereich 1y T
1
A
Montage 9.1420.10 —__
Obere Platte
Obere Platte

Untere Platte
Untere Platte

T 9504010

Gegenstiick Verschlusszapfen

Produkt- Produktnummer

nummer

Plattenstirke Haltebereich
Min. | M
2.03

343

Schlitz
D7-200-711-010
07-201-711-010

Innensechskant
D7-200-701-010
D7-201-701-010

Max.
5.08
635

Knopt
D7-200-721-010
D7-201-721-010

D7-200-802-010
D7-201-802-010

200

137

2001
D7-2001-010

pzus southco

COMMECT - CREATE | INMOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben



NY DZUS®Q-Latch Vierteldreh-Schnellverschliisse

Einheit aus Zapfen und Gegenstiick

Geschlossen

)
[6] Haltebereich
il

Installation

I—‘ I-,

Obere Platte

Verschluss

i

Geschlossen

Optionaler Fltigelgriff
(separat bestellen)

Gedffnet

Verriegelt

15.2 Max.

‘\ ] = l_'I '
£ 8 e

Gedfinet

914010 —__

Obere Platte

1
I

T 950+0.10

Entriegelt

il ; |

&] Min. | Max. 0g ;
NY-NG-1-10 Weiss

1 150 | 3.76 1.0 12.7
icitG-1-20 S:hurfarz Alternative Fligelkopf

2 | 193 | at9 | 15 | 1255 NY-N6-2-10 Weiss Produktnummer Oberfidche
NY-NG-2-20 Schwarz (separat zu hestellen)
NY-NG-3-10 Wei -HB- i

3 160, | 526 26 | i eiss NY-HB-10 Weiss
NY-NE-3-20 Schwarz NY-HE-20 Schwarz
NY-NG-4-10 Weiss

4 462 | 6.88 | 4.1 | 1575
NY-NE-4-20 Schwarz

pzus southco

CONPECT - CHEATE - INNOVATE

Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

= Feste Installation in
oberer Platte -
* SchlieBt mit Fingerdruck

Werkstoff und Oberfldche
Polycarbonat, schwarz oder weil

Entflammbarkeit:
UL94-V0

i

NY Q-latch

Hinweise zur Installation

1. Die Ausschnitte in den Platten
ausrichten und den Versehluss
mit leichtem Druck in die obere
Platte setzen.

2. Mit leichtem Schlag den
Versehluss in der oberen Platte
fixieren,

3. Zum (ffnen oder SchlieBen den
Zapten jeweils um 90° drehen.

4. Bei Bedarf den Fliigel in den Kopf
schieben.

Eestimmen der
Produktnummer
Verschluss wird als Einheit geliefert

Fliigelgriff ist separat zu bestellen

Weitere Optionen erhdllich. Ausidhrliche
Daten, Montageanleitungen und

Froduktngmmern unter
| INFO I
cLic x www.southco.com/NY4



